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次
つぎ

の注
ちゅう

意
い

をよく読
よ

んでから解
かい

答
とう

してください。

【注
ちゅう

意
い

】

1．これは第
だい

一
いち

次
じ

検
けん

定
てい

の試
し

験
けん

問
もん

題
だい

Ｂです。表
ひょう

紙
し

とも 10 枚
まい

，32 問
もん

題
だい

あります。

2．解
かい

答
とう

用
よう

紙
し

（マークシート）には間
ま

違
ちが

いのないように，試
し

験
けん

地
ち

，氏
し

名
めい

，受
じゅ

検
けん

番
ばん

号
ごう

を記
き

入
にゅう

すると

ともに受
じゅ

検
けん

番
ばん

号
ごう

の数
すう

字
じ

をぬりつぶしてください。

3．問
もん

題
だい

番
ばん

号
ごう

No. 1〜No. 2 までの 2 問
もん

題
だい

は，必
ひっ

須
す

問
もん

題
だい

ですので全
ぜん

問
もん

題
だい

を解
かい

答
とう

してください。

問
もん

題
だい

番
ばん

号
ごう

No. 3〜No.10 までの 8 問
もん

題
だい

のうちから 5 問
もん

題
だい

を選
せん

択
たく

し解
かい

答
とう

してください。

問
もん

題
だい

番
ばん

号
ごう

No.11〜No.27 までの 1 7 問
もん

題
だい

のうちから 1 5 問
もん

題
だい

を選
せん

択
たく

し解
かい

答
とう

してください。

問
もん

題
だい

番
ばん

号
ごう

No.28〜No.32 までの 5 問
もん

題
だい

は，施
せ

工
こう

管
かん

理
り

法
ほう

（応
おう

用
よう

能
のう

力
りょく

）の必
ひっ

須
す

問
もん

題
だい

ですので全
ぜん

問
もん

題
だい

を解
かい

答
とう

してください。

以
い

上
じょう

の結
けっ

果
か

，全
ぜん

部
ぶ

で 27 問
もん

題
だい

を解
かい

答
とう

することになります。

4．それぞれの選
せん

択
たく

指
し

定
てい

数
すう

を超
こ

えて解
かい

答
とう

した場
ば

合
あい

は，減
げん

点
てん

となります。

5．試
し

験
けん

問
もん

題
だい

の漢
かん

字
じ

のふりがなは，問
もん

題
だい

文
ぶん

の内
ない

容
よう

に影
えい

響
きょう

を与
あた

えないものとします。

6．解
かい

答
とう

は別
べつ

の解
かい

答
とう

用
よう

紙
し

（マークシート）にHBの鉛
えん

筆
ぴつ

又
また

はシャープペンシルで記
き

入
にゅう

してくださ

い。（万
まん

年
ねん

筆
ひつ

・ボールペンの使
し

用
よう

は不
ふ

可
か

）

問題番号 解答記入欄

No. / 1 2 3 4

No. 0 1 2 3 4




No. 10 1 2 3 4

解
かい

答
とう

用
よう

紙
し

は となっていますから，

当
とう

該
がい

問
もん

題
だい

番
ばん

号
ごう

の解
かい

答
とう

記
き

入
にゅう

欄
らん

の正
せい

解
かい

と思
おも

う数
すう

字
じ

を一
ひと

つぬりつぶしてください。

解
かい

答
とう

のぬりつぶし方
かた

は，解
かい

答
とう

用
よう

紙
し

の解
かい

答
とう

記
き

入
にゅう

例
れい

（ぬりつぶし方
かた

）を参
さん

照
しょう

してください。

なお，正
せい

解
かい

は�問
もん

について一
ひと

つしかないので，二
ふた

つ以
い

上
じょう

ぬりつぶすと正
せい

解
かい

となりません。

7．解
かい

答
とう

を訂
てい

正
せい

する場
ば

合
あい

は，プラスチック消
け

しゴムできれいに消
け

してから訂
てい

正
せい

してください。

消
け

し方
かた

が不
ふ

十
じゅう

分
ぶん

な場
ば

合
あい

は，二
ふた

つ以
い

上
じょう

解
かい

答
とう

したこととなり正
せい

解
かい

となりません。

8．この問
もん

題
だい

用
よう

紙
し

の余
よ

白
はく

は，計
けい

算
さん

等
とう

に使
し

用
よう

してもさしつかえありません。

ただし，解
かい

答
とう

用
よう

紙
し

は計
けい

算
さん

等
とう

に使
し

用
よう

しないでください。

9．解
かい

答
とう

用
よう

紙
し

（マークシート）を必
かなら

ず試
し

験
けん

監
かん

督
とく

者
しゃ

に提
てい

出
しゅつ

後
ご

，退
たい

室
しつ

してください。

解
かい

答
とう

用
よう

紙
し

（マークシート）は，いかなる場
ば

合
あい

でも持
も

ち帰
かえ

りはできません。

10．試
し

験
けん

問
もん

題
だい

は，試
し

験
けん

終
しゅう

了
りょう

時
じ

刻
こく

（ 1 5 時
じ

4 5 分
ふん

）まで在
ざい

席
せき

した方
かた

のうち，希
き

望
ぼう

者
しゃ

に限
かぎ

り持
も

ち帰
かえ

りを認
みと

めます。途
と

中
ちゅう

退
たい

室
しつ

した場
ば

合
あい

は，持
も

ち帰
かえ

りはできません。

令
れい

和
わ

�年
ねん

度
ど

�級
きゅう

電
でん

気
き

通
つう

信
しん

工
こう

事
じ

施
せ

工
こう

管
かん

理
り

技
ぎ

術
じゅつ

検
けん

定
てい

第
だい

一
いち

次
じ

検
けん

定
てい

試
し

験
けん

問
もん

題
だい

Ｂ

午
ご

後
ご

一
いち

次
じ

この試験問題用紙は，再生紙を使用しています｡
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※ 問
もん

題
だい

番
ばん

号
ごう

No.1〜 No.2 までの 2 問
もん

題
だい

は，必
ひっ

須
す

問
もん

題
だい

ですので全
ぜん

問
もん

題
だい

を解
かい

答
とう

してください。

【No. 1】 �公
こう

共
きょう

工
こう

事
じ

標
ひょう

準
じゅん

請
うけ

負
おい

契
けい

約
やく

約
やっ

款
かん

�に関
かん

する記
き

述
じゅつ

として，適
てき

当
とう

でないものはどれか。

⑴ 発
はっ

注
ちゅう

者
しゃ

は，必
ひつ

要
よう

があると認
みと

めるときは，設
せっ

計
けい

図
と

書
しょ

の変
へん

更
こう

内
ない

容
よう

を受
じゅ

注
ちゅう

者
しゃ

に通
つう

知
ち

して，設
せっ

計
けい

図
と

書
しょ

を変
へん

更
こう

することができる。

⑵ 受
じゅ

注
ちゅう

者
しゃ

は，工
こう

事
じ

の施
せ

工
こう

に当
あ

たり，設
せっ

計
けい

図
と

書
しょ

に誤
ご

謬
びゅう

や脱
だつ

漏
ろう

を発
はっ

見
けん

した場
ば

合
あい

において，工
こう

事
じ

着
ちゃく

手
しゅ

までの時
じ

間
かん

がないときは，その旨
むね

を監
かん

督
とく

員
いん

に通
つう

知
ち

する時
じ

期
き

を工
こう

事
じ

着
ちゃく

手
しゅ

後
ご

とすることができる。

⑶ 発
はっ

注
ちゅう

者
しゃ

は，必
ひつ

要
よう

があると認
みと

めるときは，工
こう

事
じ

の中
ちゅう

止
し

内
ない

容
よう

を受
じゅ

注
ちゅう

者
しゃ

に通
つう

知
ち

して，工
こう

事
じ

の全
ぜん

部
ぶ

又
また

は一
いち

部
ぶ

の施
せ

工
こう

を一
いち

時
じ

中
ちゅう

止
し

させることができる。

⑷ 受
じゅ

注
ちゅう

者
しゃ

は，工
こう

事
じ

の施
せ

工
こう

部
ぶ

分
ぶん

が設
せっ

計
けい

図
と

書
しょ

に適
てき

合
ごう

しない場
ば

合
あい

において，監
かん

督
とく

員
いん

がその改
かい

造
ぞう

を請
せい

求
きゅう

したときは，当
とう

該
がい

請
せい

求
きゅう

に従
したが

わなければならない。

【No. 2】 下
か

図
ず

に示
しめ

す設
せつ

備
び

系
けい

統
とう

図
ず

において，3，4の日
に

本
ほん

産
さん

業
ぎょう

規
き

格
かく

（JIS）で定
さだ

められた記
き

号
ごう

の名
めい

称
しょう

の組
くみ

合
あわ

せとして，適
てき

当
とう

なものはどれか。

3 4

⑴ ホーン形
がた

スピーカ アッテネータ

⑵ ホーン形
がた

スピーカ 増
ぞう

幅
ふく

器
き

⑶ 警
けい

報
ほう

サイレン アッテネータ

⑷ 警
けい

報
ほう

サイレン 増
ぞう

幅
ふく

器
き

― 1 ―



DH-1EG一次B問題.smd  Page 2 23/07/25 21:06  v4.00

※ 問
もん

題
だい

番
ばん

号
ごう

No.3〜 No.10 までの 8 問
もん

題
だい

のうちから 5 問
もん

題
だい

を選
せん

択
たく

し解
かい

答
とう

してください。

【No. 3】 同
どう

容
よう

量
りょう

の単
たん

相
そう

変
へん

圧
あつ

器
き

を>台
だい

用
もち

いて三
さん

相
そう

の変
へん

圧
あつ

を行
おこな

う V-V結
けっ

線
せん

とした場
ば

合
あい

の変
へん

圧
あつ

器
き

の利
り

用
よう

率
りつ

を表
あらわ

すものとして，適
てき

当
とう

なものはどれか。

⑴
1

2

⑵
1

 3

⑶
2

3

⑷
 3

2

【No. 4】 高
こう

圧
あつ

受
じゅ

変
へん

電
でん

設
せつ

備
び

に関
かん

する記
き

述
じゅつ

として，適
てき

当
とう

でないものはどれか。

⑴ 遮
しゃ

断
だん

器
き

は，回
かい

路
ろ

の開
かい

閉
へい

のほか保
ほ

護
ご

継
けい

電
でん

器
き

と組
く

み合
あ

わせて用
もち

いられ，事
じ

故
こ

時
じ

には継
けい

電
でん

器
き

からの信
しん

号
ごう

により過
か

電
でん

流
りゅう

や短
たん

絡
らく

・地
ち

絡
らく

電
でん

流
りゅう

を自
じ

動
どう

的
てき

に遮
しゃ

断
だん

する装
そう

置
ち

である。

⑵ 保
ほ

護
ご

継
けい

電
でん

器
き

は，回
かい

路
ろ

に異
い

常
じょう

が発
はっ

生
せい

した場
ば

合
あい

にこれを検
けん

出
しゅつ

して遮
しゃ

断
だん

器
き

を動
どう

作
さ

させ，各
かく

機
き

器
き

の保
ほ

護
ご

をするものである。

⑶ 受
じゅ

電
でん

設
せつ

備
び

の引
ひき

込
こみ

口
ぐち

などに設
せっ

置
ち

される避
ひ

雷
らい

器
き

は，雷
かみなり

及
およ

び開
かい

閉
へい

などによる異
い

常
じょう

電
でん

圧
あつ

が回
かい

路
ろ

に侵
しん

入
にゅう

したとき大
だい

地
ち

に放
ほう

電
でん

させるものであり，接
せっ

地
ち

は B種
しゅ

接
せっ

地
ち

工
こう

事
じ

でなければならない。

⑷ キュービクル式
しき

高
こう

圧
あつ

受
じゅ

電
でん

設
せつ

備
び

は，受
じゅ

電
でん

用
よう

の主
しゅ

遮
しゃ

断
だん

装
そう

置
ち

の方
ほう

式
しき

によって，CB形
がた

と PF・S 形
がた

が

ある。

― 2 ―
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【No. 5】 太
たい

陽
よう

光
こう

発
はつ

電
でん

設
せつ

備
び

に関
かん

する記
き

述
じゅつ

として，適
てき

当
とう

でないものはどれか。

⑴ パワーコンディショナは，直
ちょく

流
りゅう

電
でん

力
りょく

を安
あん

定
てい

した交
こう

流
りゅう

電
でん

力
りょく

に変
へん

換
かん

すると共
とも

に，太
たい

陽
よう

電
でん

池
ち

から

多
おお

くの電
でん

力
りょく

を取
と

り出
だ

すための制
せい

御
ぎょ

機
き

能
のう

，異
い

常
じょう

時
じ

や故
こ

障
しょう

時
じ

のための保
ほ

護
ご

機
き

能
のう

などを備
そな

えている。

⑵ 太
たい

陽
よう

光
こう

発
はつ

電
でん

は，クリーンなエネルギー源
げん

で環
かん

境
きょう

負
ふ

荷
か

の少
すく

ない発
はつ

電
でん

であるが，大
おお

きな出
しゅつ

力
りょく

を得
え

るためには広
ひろ

い面
めん

積
せき

が必
ひつ

要
よう

である。

⑶ 太
たい

陽
よう

電
でん

池
ち

の基
き

本
ほん

単
たん

位
い

はアレイと呼
よ

ばれ，これを直
ちょく

並
へい

列
れつ

に接
せつ

続
ぞく

して電
でん

圧
あつ

と出
しゅつ

力
りょく

を高
たか

めたものが

モジュールである。

⑷ 太
たい

陽
よう

光
こう

発
はつ

電
でん

設
せつ

備
び

は，発
はつ

電
でん

設
せつ

備
び

を電
でん

力
りょく

系
けい

統
とう

と接
せつ

続
ぞく

する系
けい

統
とう

連
れん

系
けい

型
がた

と，電
でん

力
りょく

系
けい

統
とう

と接
せつ

続
ぞく

しない独
どく

立
りつ

型
がた

に分
ぶん

類
るい

される。

【No. 6】 電
でん

気
き

設
せつ

備
び

において，低
てい

圧
あつ

幹
かん

線
せん

の施
し

設
せつ

や低
てい

圧
あつ

分
ぶん

岐
き

回
かい

路
ろ

等
とう

の施
し

設
せつ

に関
かん

する記
き

述
じゅつ

として，�電
でん

気
き

設
せつ

備
び

の技
ぎ

術
じゅつ

基
き

準
じゅん

の解
かい

釈
しゃく

�上
じょう

，誤
あやま

っているものはどれか。

ただし，負
ふ

荷
か

には電
でん

動
どう

機
き

又
また

はこれに類
るい

する起
き

動
どう

電
でん

流
りゅう

が大
おお

きい電
でん

気
き

機
き

械
かい

器
き

具
ぐ

は接
せつ

続
ぞく

され

ていないものとする。

⑴ 低
てい

圧
あつ

幹
かん

線
せん

の許
きょ

容
よう

電
でん

流
りゅう

が，当
とう

該
がい

低
てい

圧
あつ

幹
かん

線
せん

の電
でん

源
げん

側
がわ

に接
せつ

続
ぞく

する他
た

の低
てい

圧
あつ

幹
かん

線
せん

を保
ほ

護
ご

する過
か

電
でん

流
りゅう

遮
しゃ

断
だん

器
き

の定
てい

格
かく

電
でん

流
りゅう

の 50 ％であるため，当
とう

該
がい

低
てい

圧
あつ

幹
かん

線
せん

の電
でん

源
げん

側
がわ

電
でん

路
ろ

に過
か

電
でん

流
りゅう

遮
しゃ

断
だん

器
き

を施
し

設
せつ

しな

いことができる。

⑵ 低
てい

圧
あつ

分
ぶん

岐
き

回
かい

路
ろ

に使
し

用
よう

する電
でん

線
せん

の許
きょ

容
よう

電
でん

流
りゅう

が，低
てい

圧
あつ

幹
かん

線
せん

を保
ほ

護
ご

する過
か

電
でん

流
りゅう

遮
しゃ

断
だん

器
き

の定
てい

格
かく

電
でん

流
りゅう

の

30 ％であるため，低
てい

圧
あつ

幹
かん

線
せん

の分
ぶん

岐
き

点
てん

からの電
でん

線
せん

の長
なが

さがGmの箇
か

所
しょ

に分
ぶん

岐
き

回
かい

路
ろ

を保
ほ

護
ご

する過
か

電
でん

流
りゅう

遮
しゃ

断
だん

器
き

を施
し

設
せつ

する。

⑶ 低
てい

圧
あつ

幹
かん

線
せん

の電
でん

線
せん

として，当
とう

該
がい

低
てい

圧
あつ

幹
かん

線
せん

を通
つう

じて供
きょう

給
きゅう

される電
でん

気
き

使
し

用
よう

機
き

械
かい

器
き

具
ぐ

の定
てい

格
かく

電
でん

流
りゅう

の合
ごう

計
けい

値
ち

以
い

上
じょう

の許
きょ

容
よう

電
でん

流
りゅう

のものを使
し

用
よう

するが，需
じゅ

要
よう

率
りつ

が明
あき

らかな場
ば

合
あい

には，需
じゅ

要
よう

率
りつ

によって修
しゅう

正
せい

した電
でん

流
りゅう

値
ち

とすることができる。

⑷ 低
てい

圧
あつ

分
ぶん

岐
き

回
かい

路
ろ

の電
でん

線
せん

の許
きょ

容
よう

電
でん

流
りゅう

が，低
てい

圧
あつ

幹
かん

線
せん

を保
ほ

護
ご

する過
か

電
でん

流
りゅう

遮
しゃ

断
だん

器
き

の定
てい

格
かく

電
でん

流
りゅう

の 40 ％で

あるため，低
てい

圧
あつ

幹
かん

線
せん

の分
ぶん

岐
き

点
てん

からの電
でん

線
せん

の長
なが

さがHmの箇
か

所
しょ

に低
てい

圧
あつ

分
ぶん

岐
き

回
かい

路
ろ

を保
ほ

護
ご

する過
か

電
でん

流
りゅう

遮
しゃ

断
だん

器
き

を施
し

設
せつ

する。
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【No. 7】 空
くう

気
き

調
ちょう

和
わ

設
せつ

備
び

の空
くう

気
き

調
ちょう

和
わ

方
ほう

式
しき

に関
かん

する記
き

述
じゅつ

として，適
てき

当
とう

でないものはどれか。

⑴ ファンコイルユニット方
ほう

式
しき

は，冷
れい

却
きゃく

兼
けん

加
か

熱
ねつ

コイル及
およ

び送
そう

風
ふう

機
き

等
とう

を内
ない

蔵
ぞう

したファンコイルユ

ニットと呼
よ

ばれる室
しつ

内
ない

用
よう

小
こ

型
がた

空
くう

調
ちょう

機
き

を各
かく

室
しつ

に設
せっ

置
ち

して，それに中
ちゅう

央
おう

機
き

械
かい

室
しつ

より冷
れい

水
すい

または温
おん

水
すい

を供
きょう

給
きゅう

し，送
そう

風
ふう

機
き

で室
しつ

内
ない

空
くう

気
き

を循
じゅん

環
かん

させる方
ほう

式
しき

である。

⑵ 各
かく

階
かい

ユニット方
ほう

式
しき

（外
がい

気
き

処
しょ

理
り

空
くう

調
ちょう

機
き

付
つ

き）は，外
がい

気
き

処
しょ

理
り

用
よう

の一
いち

次
じ

空
くう

調
ちょう

機
き

と各
かく

階
かい

または各
かく

ゾー

ンに分
ぶん

散
さん

設
せっ

置
ち

した二
に

次
じ

空
くう

調
ちょう

機
き

が併
へい

設
せつ

される方
ほう

式
しき

である。

⑶ 定
てい

風
ふう

量
りょう

単
たん

一
いつ

ダクト方
ほう

式
しき

は，空
くう

調
ちょう

機
き

でつくり出
だ

された調
ちょう

和
わ

空
くう

気
き

をダクトを通
とお

して各
かく

室
しつ

へ一
いっ

定
てい

風
ふう

量
りょう

で送
そう

風
ふう

する方
ほう

式
しき

である。

⑷ パッケージユニット方
ほう

式
しき

は，床
ゆか

・天
てん

井
じょう

・壁
かべ

などに埋
まい

設
せつ

したパイプに冷
れい

水
すい

や温
おん

水
すい

を通
とお

して冷
れい

却
きゃく

パネルまたは放
ほう

射
しゃ

パネルとし，パネル表
ひょう

面
めん

からの放
ほう

射
しゃ

熱
ねつ

を利
り

用
よう

して冷
れい

暖
だん

房
ぼう

を行
おこな

う方
ほう

式
しき

である。

【No. 8】 不
ふ

活
かっ

性
せい

ガス消
しょう

火
か

設
せつ

備
び

に関
かん

する記
き

述
じゅつ

として，適
てき

当
とう

でないものはどれか。

⑴ 不
ふ

活
かっ

性
せい

ガス消
しょう

火
か

設
せつ

備
び

の局
きょく

所
しょ

放
ほう

出
しゅつ

方
ほう

式
しき

のものは，消
しょう

火
か

剤
ざい

として二
に

酸
さん

化
か

炭
たん

素
そ

を放
ほう

射
しゃ

する不
ふ

活
かっ

性
せい

ガス消
しょう

火
か

設
せつ

備
び

についてのみ認
みと

められている。

⑵ 不
ふ

活
かっ

性
せい

ガス消
しょう

火
か

設
せつ

備
び

とは，二
に

酸
さん

化
か

炭
たん

素
そ

，ハロゲン化
か

物
ぶつ

あるいはこれらの混
こん

合
ごう

ガスを消
しょう

火
か

剤
ざい

と

する消
しょう

火
か

設
せつ

備
び

である。

⑶ 不
ふ

活
かっ

性
せい

ガス消
しょう

火
か

設
せつ

備
び

の起
き

動
どう

方
ほう

式
しき

には，自
じ

動
どう

式
しき

と手
しゅ

動
どう

式
しき

の>通
とお

りがある。

⑷ 二
に

酸
さん

化
か

炭
たん

素
そ

を消
しょう

火
か

剤
ざい

とする不
ふ

活
かっ

性
せい

ガス消
しょう

火
か

設
せつ

備
び

の消
しょう

火
か

原
げん

理
り

は，酸
さん

素
そ

濃
のう

度
ど

の低
てい

下
か

と冷
れい

却
きゃく

である。

【No. 9】 土
ど

質
しつ

調
ちょう

査
さ

における標
ひょう

準
じゅん

貫
かん

入
にゅう

試
し

験
けん

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

の の3，4に当
あ

てはま

る語
ご

句
く

の組
くみ

合
あわ

せとして，適
てき

当
とう

なものはどれか。

�ボーリングと併
へい

用
よう

して実
じっ

施
し

され，標
ひょう

準
じゅん

貫
かん

入
にゅう

試
し

験
けん

における 3 を 4 と

いい，この 4 によって，支
し

持
じ

層
そう

の位
い

置
ち

や支
し

持
じ

力
りょく

の判
はん

定
てい

ができる。�

3 4

⑴ 打
だ

撃
げき

回
かい

数
すう

N値
ち

⑵ 打
だ

撃
げき

回
かい

数
すう

コーン指
し

数
すう

⑶ 貫
かん

入
にゅう

抵
てい

抗
こう

値
ち

N値
ち

⑷ 貫
かん

入
にゅう

抵
てい

抗
こう

値
ち

コーン指
し

数
すう
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【No. 10】 鉄
てっ

筋
きん

コンクリート構
こう

造
ぞう

の建
けん

築
ちく

物
ぶつ

における陸
ろく

屋
や

根
ね

の防
ぼう

水
すい

工
こう

事
じ

のうち塗
と

膜
まく

防
ぼう

水
すい

に関
かん

する次
つぎ

の

記
き

述
じゅつ

の の3，4に当
あ

てはまる語
ご

句
く

の組
くみ

合
あわ

せとして，適
てき

当
とう

なものはどれか。

�建
けん

築
ちく

用
よう

の 3 を 4 とともに下
した

地
じ

に塗
と

布
ふ

することによって，防
ぼう

水
すい

層
そう

を形
けい

成
せい

する方
ほう

法
ほう

であり，複
ふく

雑
ざつ

な形
けい

状
じょう

でも防
ぼう

水
すい

可
か

能
のう

であるため屋
おく

上
じょう

にある設
せつ

備
び

の基
き

礎
そ

などに

用
もち

いられる。�

3 4

⑴ アスファルトルーフィング類
るい

溶
よう

解
かい

したアスファルト

⑵ アスファルトルーフィング類
るい

シート状
じょう

の補
ほ

強
きょう

布
ふ

⑶ 液
えき

体
たい

状
じょう

の塗
と

膜
まく

防
ぼう

水
すい

剤
ざい

溶
よう

解
かい

したアスファルト

⑷ 液
えき

体
たい

状
じょう

の塗
と

膜
まく

防
ぼう

水
すい

剤
ざい

シート状
じょう

の補
ほ

強
きょう

布
ふ
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※ 問
もん

題
だい

番
ばん

号
ごう

No.11〜 No.27 までの 17 問
もん

題
だい

のうちから 15 問
もん

題
だい

を選
せん

択
たく

し解
かい

答
とう

してください。

【No. 11】 光
ひかり

ファイバケーブルの架
が

空
くう

配
はい

線
せん

に関
かん

する記
き

述
じゅつ

として，適
てき

当
とう

でないものはどれか。

⑴ 光
ひかり

ファイバケーブルの繰
く

り出
だ

し地
ち

点
てん

では，光
ひかり

ファイバケーブルはドラムジャッキを用
もち

いて設
せっ

置
ち

固
こ

定
てい

し，繰
く

り出
だ

し時
じ

のドラム回
かい

転
てん

を光
ひかり

ファイバケーブルのたるみを見
み

ながら調
ちょう

整
せい

して敷
ふ

設
せつ

す

る。

⑵ 地
ち

形
けい

等
とう

によって一
いっ

定
てい

方
ほう

向
こう

への延
えん

線
せん

が困
こん

難
なん

な場
ば

合
あい

や，敷
ふ

設
せつ

張
ちょう

力
りょく

が光
ひかり

ファイバケーブルの許
きょ

容
よう

張
ちょう

力
りょく

を超
こ

える恐
おそ

れがある場
ば

合
あい

には，敷
ふ

設
せつ

ルートの中
ちゅう

間
かん

でMの字
じ

取
と

りを行
おこな

う。

⑶ けん引
いん

用
よう

ロープは，ケーブルグリップをかぶせた光
ひかり

ファイバケーブルに直
ちょく

接
せつ

取
と

り付
つ

け，取
とり

付
つけ

部
ぶ

は抜
ぬ

けを考
こう

慮
りょ

して堅
けん

固
ご

にテープ巻
ま

きをして，光
ひかり

ファイバケーブルをけん引
いん

する。

⑷ 光
ひかり

ファイバケーブルの敷
ふ

設
せつ

作
さ

業
ぎょう

中
ちゅう

は，屈
くっ

曲
きょく

部
ぶ

では光
ひかり

ファイバケーブルの許
きょ

容
よう

曲
ま

げ半
はん

径
けい

を下
した

回
まわ

らないように施
せ

工
こう

する。

【No. 12】 通
つう

信
しん

ケーブルと機
き

器
き

端
たん

子
し

との接
せつ

続
ぞく

や成
せい

端
たん

に関
かん

する記
き

述
じゅつ

として，適
てき

当
とう

でないものはどれか。

⑴ クリップ式
しき

端
たん

子
し

に接
せつ

続
ぞく

する場
ば

合
あい

は，心
しん

線
せん

をクリップ端
たん

子
し

に挟
はさ

み，専
せん

用
よう

の工
こう

具
ぐ

を用
もち

いて接
せつ

続
ぞく

す

る。

⑵ ねじ端
たん

子
し

にはさみ込
こ

み接
せつ

続
ぞく

する場
ば

合
あい

は，必
ひつ

要
よう

に応
おう

じ座
ざ

金
がね

を使
し

用
よう

してビス，ナットは電
でん

線
せん

を傷
きず

つ

けないよう確
かく

実
じつ

に締
し

め付
つ

ける。

⑶ ラッピング端
たん

子
し

への巻
まき

付
つ

けは，適
てき

合
ごう

するラッピング工
こう

具
ぐ

を用
もち

いて巻
まき

付
つ

ける。

⑷ 平
へい

衡
こう

対
つい

ケーブルを圧
あっ

接
せつ

端
たん

子
し

に接
せつ

続
ぞく

する場
ば

合
あい

は，被
ひ

覆
ふく

を剥
は

ぎ取
と

り，はんだ付
づ

けを行
おこな

い接
せつ

続
ぞく

する。
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【No. 13】 通
つう

信
しん

用
よう

メタルケーブルの屋
おく

内
ない

配
はい

線
せん

に関
かん

する記
き

述
じゅつ

として，適
てき

当
とう

なものはどれか。

⑴ ケーブルを造
ぞう

営
えい

材
ざい

に沿
そ

わせて敷
ふ

設
せつ

する場
ば

合
あい

で，ケーブルを曲
ま

げて固
こ

定
てい

する場
ば

合
あい

の曲
ま

げ半
はん

径
けい

は，

できばえを考
こう

慮
りょ

してケーブルの仕
し

上
あ

がり外
がい

径
けい

の>倍
ばい

以
い

下
か

になるよう敷
ふ

設
せつ

する。

⑵ 垂
すい

直
ちょく

に敷
ふ

設
せつ

する管
かん

路
ろ

内
ない

のケーブルは，プルボックス内
ない

の他
た

の電
でん

力
りょく

用
よう

及
およ

び通
つう

信
しん

・情
じょう

報
ほう

用
よう

ケーブ

ルを支
し

持
じ

物
ぶつ

として緊
きん

縛
ばく

し 12 m以
い

下
か

の間
かん

隔
かく

で支
し

持
じ

する。

⑶ ケーブルラック配
はい

線
せん

で，電
でん

力
りょく

用
よう

ケーブルと共
とも

に敷
ふ

設
せつ

される場
ば

合
あい

は，電
でん

力
りょく

用
よう

ケーブルに積
つみ

重
かさ

ね

整
せい

然
ぜん

と並
なら

べて敷
ふ

設
せつ

する。

⑷ 床
ゆか

上
うえ

配
はい

線
せん

で，ワイヤープロテクタ等
とう

を使
し

用
よう

してケーブルを敷
ふ

設
せつ

する場
ば

合
あい

は，室
しつ

内
ない

のレイアウト

を考
こう

慮
りょ

し，ケーブルが損
そん

傷
しょう

しないよう保
ほ

護
ご

して敷
ふ

設
せつ

する。

【No. 14】 電
でん

線
せん

等
とう

が防
ぼう

火
か

区
く

画
かく

を貫
かん

通
つう

する箇
か

所
しょ

の施
せ

工
こう

方
ほう

法
ほう

に関
かん

する記
き

述
じゅつ

として，適
てき

当
とう

でないものは

どれか。

⑴ 金
きん

属
ぞく

管
かん

配
はい

線
せん

において金
きん

属
ぞく

管
かん

が防
ぼう

火
か

区
く

画
かく

を貫
かん

通
つう

するときは，金
きん

属
ぞく

管
かん

と壁
かべ

との隙
すき

間
ま

にロックウール

保
ほ

温
おん

材
ざい

を充
じゅう

てんし，標
ひょう

準
じゅん

厚
あつ

さ 1.6mm以
い

上
じょう

の鋼
こう

板
はん

で押
お

さえる。

⑵ 合
ごう

成
せい

樹
じゅ

脂
し

管
かん

配
はい

線
せん

において PF管
かん

が防
ぼう

火
か

区
く

画
かく

を貫
かん

通
つう

するときは，貫
かん

通
つう

する区
く

画
かく

からそれぞれ両
りょう

側
がわ

Pm以
い

上
じょう

の距
きょ

離
り

まで PF管
かん

を使
し

用
よう

し，PF管
かん

と壁
かべ

との隙
すき

間
ま

にモルタルを充
じゅう

てんする。

⑶ ケーブルラックが防
ぼう

火
か

区
く

画
かく

を貫
かん

通
つう

するときは，国
こく

土
ど

交
こう

通
つう

大
だい

臣
じん

認
にん

定
てい

を受
う

けた工
こう

法
ほう

の一
いち

連
れん

の材
ざい

料
りょう

を使
し

用
よう

し，充
じゅう

てん材
ざい

の密
みつ

度
ど

，耐
たい

熱
ねつ

シール材
ざい

の厚
あつ

み等
とう

，認
にん

定
てい

の基
き

準
じゅん

を遵
じゅん

守
しゅ

して施
せ

工
こう

する。

⑷ 金
きん

属
ぞく

ダクトが防
ぼう

火
か

区
く

画
かく

を貫
かん

通
つう

するときは，金
きん

属
ぞく

ダクトと壁
かべ

との隙
すき

間
ま

にモルタル等
とう

の不
ふ

燃
ねん

材
ざい

料
りょう

を充
じゅう

てんし，金
きん

属
ぞく

ダクト内
ない

部
ぶ

にロックウール保
ほ

温
おん

材
ざい

や耐
たい

熱
ねつ

シール材
ざい

等
とう

の充
じゅう

てんを行
おこな

う。

【No. 15】 施
せ

工
こう

計
けい

画
かく

の作
さく

成
せい

にあたっての留
りゅう

意
い

事
じ

項
こう

に関
かん

する記
き

述
じゅつ

として，適
てき

当
とう

なものはどれか。

⑴ 契
けい

約
やく

書
しょ

，発
はっ

注
ちゅう

図
ず

面
めん

及
およ

び仕
し

様
よう

書
しょ

などに基
もと

づいて施
せ

工
こう

計
けい

画
かく

を作
さく

成
せい

すれば，現
げん

地
ち

調
ちょう

査
さ

を行
おこな

わなくて

も現
げん

場
ば

条
じょう

件
けん

や発
はっ

注
ちゅう

者
しゃ

の意
い

向
こう

を十
じゅう

分
ぶん

反
はん

映
えい

できる。

⑵ 発
はっ

注
ちゅう

者
しゃ

から示
しめ

された工
こう

程
てい

が最
さい

適
てき

であるとは限
かぎ

らないので，経
けい

済
ざい

性
せい

や安
あん

全
ぜん

性
せい

，品
ひん

質
しつ

の確
かく

保
ほ

を考
こう

慮
りょ

して計
けい

画
かく

を検
けん

討
とう

する。

⑶ 施
せ

工
こう

計
けい

画
かく

は，過
か

去
こ

の実
じっ

績
せき

や経
けい

験
けん

に基
もと

づき作
さく

成
せい

するものであり，生
せい

産
さん

性
せい

の向
こう

上
じょう

や環
かん

境
きょう

保
ほ

全
ぜん

の取
と

り組
く

みを計
けい

画
かく

段
だん

階
かい

から具
ぐ

体
たい

的
てき

に反
はん

映
えい

させるものではない。

⑷ 施
せ

工
こう

計
けい

画
かく

は，企
き

業
ぎょう

内
ない

の関
かん

係
けい

組
そ

織
しき

の活
かつ

用
よう

や全
ぜん

社
しゃ

的
てき

な技
ぎ

術
じゅつ

水
すい

準
じゅん

による検
けん

討
とう

は望
のぞ

ましくなく，個
こ

人
じん

の技
ぎ

術
じゅつ

力
りょく

や経
けい

験
けん

により計
けい

画
かく

するものである。
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【No. 16】 建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

の原
げん

価
か

管
かん

理
り

に関
かん

する記
き

述
じゅつ

として，適
てき

当
とう

でないものはどれか。

⑴ 原
げん

価
か

管
かん

理
り

では，合
ごう

理
り

的
てき

な施
せ

工
こう

方
ほう

法
ほう

に基
もと

づき見
み

積
つもり

原
げん

価
か

を算
さん

出
しゅつ

し，これに企
き

業
ぎょう

経
けい

営
えい

に必
ひつ

要
よう

な一
いっ

般
ぱん

管
かん

理
り

費
ひ

を加
くわ

えて，実
じっ

行
こう

予
よ

算
さん

原
げん

価
か

を編
へん

成
せい

する。

⑵ 原
げん

価
か

管
かん

理
り

では，実
じっ

際
さい

にかかった原
げん

価
か

と工
こう

事
じ

施
せ

工
こう

開
かい

始
し

に伴
ともな

って積
せき

算
さん

された実
じっ

行
こう

予
よ

算
さん

との差
さ

を分
ぶん

析
せき

・検
けん

討
とう

して適
てき

切
せつ

な処
しょ

置
ち

を行
おこな

い，実
じっ

際
さい

の原
げん

価
か

と実
じっ

行
こう

予
よ

算
さん

の管
かん

理
り

を行
おこな

う。

⑶ 原
げん

価
か

管
かん

理
り

では，発
はっ

注
ちゅう

者
しゃ

の要
よう

求
きゅう

事
じ

項
こう

を無
む

視
し

して利
り

益
えき

を出
だ

すのではなく，受
じゅ

注
ちゅう

した金
きん

額
がく

以
い

下
か

で

それ以
い

上
じょう

の価
か

値
ち

を完
かん

成
せい

させ，適
てき

正
せい

利
り

潤
じゅん

を確
かく

保
ほ

できるよう管
かん

理
り

を行
おこな

う。

⑷ 原
げん

価
か

管
かん

理
り

では，工
こう

程
てい

管
かん

理
り

，品
ひん

質
しつ

管
かん

理
り

，労
ろう

務
む

管
かん

理
り

，資
し

材
ざい

管
かん

理
り

，安
あん

全
ぜん

管
かん

理
り

と関
かん

連
れん

して種
しゅ

々
じゅ

の能
のう

率
りつ

向
こう

上
じょう

やコストダウンを図
はか

ることが重
じゅう

要
よう

である。

【No. 17】 工
こう

程
てい

管
かん

理
り

に用
もち

いられる各
かく

種
しゅ

工
こう

程
てい

表
ひょう

に関
かん

する次
つぎ

の3〜Rの記
き

述
じゅつ

に該
がい

当
とう

する名
めい

称
しょう

の組
くみ

合
あわ

せ

として，適
てき

当
とう

なものはどれか。

3 縦
たて

軸
じく

に出
で

来
き

高
だか

比
ひ

率
りつ

をとり，横
よこ

軸
じく

に日
にっ

数
すう

をとって，工
こう

種
しゅ

ごとの工
こう

程
てい

を斜
しゃ

線
せん

で表
あらわ

した図
ず

表
ひょう

である。

4 縦
たて

軸
じく

に出
で

来
き

高
だか

比
ひ

率
りつ

をとり，横
よこ

軸
じく

に工
こう

期
き

をとって，工
こう

事
じ

全
ぜん

体
たい

の出
で

来
き

高
だか

比
ひ

率
りつ

の累
るい

計
けい

を曲
きょく

線
せん

で表
あらわ

した図
ず

表
ひょう

である。

R 縦
たて

軸
じく

に部
ぶ

分
ぶん

工
こう

事
じ

をとり，横
よこ

軸
じく

に各
かく

部
ぶ

分
ぶん

工
こう

事
じ

の出
で

来
き

高
だか

比
ひ

率
りつ

を棒
ぼう

線
せん

で記
き

入
にゅう

した図
ず

表
ひょう

で

ある。

3 4 R

⑴ 出
で

来
き

高
だか

累
るい

計
けい

曲
きょく

線
せん

グラフ式
しき

工
こう

程
てい

表
ひょう

ガントチャート

⑵ ガントチャート 出
で

来
き

高
だか

累
るい

計
けい

曲
きょく

線
せん

グラフ式
しき

工
こう

程
てい

表
ひょう

⑶ グラフ式
しき

工
こう

程
てい

表
ひょう

出
で

来
き

高
だか

累
るい

計
けい

曲
きょく

線
せん

ガントチャート

⑷ グラフ式
しき

工
こう

程
てい

表
ひょう

ガントチャート 出
で

来
き

高
だか

累
るい

計
けい

曲
きょく

線
せん
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【No. 18】 工
こう

程
てい

計
けい

画
かく

に関
かん

する記
き

述
じゅつ

として，適
てき

当
とう

なものはどれか。

⑴ 建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

においては，工
こう

期
き

を短
たん

縮
しゅく

させることにより一
いっ

般
ぱん

に直
ちょく

接
せつ

費
ひ

は割
わり

安
やす

になるがそれ以
い

上
じょう

に

間
かん

接
せつ

費
ひ

は割
わり

高
だか

になるため，工
こう

事
じ

費
ひ

用
よう

が最
さい

小
しょう

となる最
さい

適
てき

工
こう

期
き

を求
もと

める。

⑵ 屋
おく

外
がい

作
さ

業
ぎょう

においては，天
てん

候
こう

などにより作
さ

業
ぎょう

不
ふ

可
か

能
のう

な日
ひ

が生
しょう

じるため，作
さ

業
ぎょう

不
ふ

可
か

能
のう

となる日
にっ

数
すう

を想
そう

定
てい

し，契
けい

約
やく

工
こう

期
き

の日
にっ

数
すう

に加
くわ

えた日
にっ

数
すう

で工
こう

程
てい

計
けい

画
かく

を作
さく

成
せい

する。

⑶ 工
こう

程
てい

計
けい

画
かく

の基
き

本
ほん

となるP日
にち

当
あ

たりの施
せ

工
こう

量
りょう

は，作
さ

業
ぎょう

方
ほう

法
ほう

，作
さ

業
ぎょう

条
じょう

件
けん

，作
さ

業
ぎょう

環
かん

境
きょう

，地
ち

理
り

的
てき

条
じょう

件
けん

，季
き

節
せつ

等
とう

の影
えい

響
きょう

を受
う

けない。

⑷ 工
こう

程
てい

計
けい

画
かく

において，各
かく

種
しゅ

作
さ

業
ぎょう

の施
せ

工
こう

順
じゅん

序
じょ

，施
せ

工
こう

速
そく

度
ど

，施
せ

工
こう

期
き

間
かん

などの要
よう

素
そ

を図
ず

表
ひょう

化
か

して各
かく

種
しゅ

工
こう

程
てい

表
ひょう

を作
さく

成
せい

し，工
こう

程
てい

管
かん

理
り

の実
じっ

施
し

と検
けん

討
とう

のための基
き

準
じゅん

とする。

【No. 19】 建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

の工
こう

程
てい

管
かん

理
り

に関
かん

する記
き

述
じゅつ

として，適
てき

当
とう

でないものはどれか。

⑴ 横
よこ

線
せん

式
しき

工
こう

程
てい

表
ひょう

における進
しん

捗
ちょく

管
かん

理
り

は，工
こう

事
じ

の進
しん

捗
ちょく

を定
てい

期
き

的
てき

に記
き

入
にゅう

し，予
よ

定
てい

と実
じっ

績
せき

とを比
ひ

較
かく

し

て遅
ち

延
えん

が認
みと

められれば，直
ただ

ちにその原
げん

因
いん

を調
ちょう

査
さ

のうえ対
たい

策
さく

を講
こう

ずる。

⑵ 工
こう

事
じ

全
ぜん

体
たい

の進
しん

捗
ちょく

状
じょう

況
きょう

をみるには一
いっ

般
ぱん

に斜
しゃ

線
せん

式
しき

工
こう

程
てい

表
ひょう

が用
もち

いられ，予
よ

定
てい

と実
じっ

績
せき

とのずれの安
あん

全
ぜん

範
はん

囲
い

を示
しめ

す工
こう

程
てい

管
かん

理
り

曲
きょく

線
せん

を使
し

用
よう

して重
じゅう

大
だい

なずれであるかどうかを判
はん

断
だん

して対
たい

処
しょ

する。

⑶ ネットワーク工
こう

程
てい

表
ひょう

における進
しん

度
ど

管
かん

理
り

は，工
こう

事
じ

が定
さだ

められた経
けい

路
ろ

を通
つう

過
か

して進
すす

んでいるかを

確
かく

認
にん

し，対
たい

策
さく

を構
こう

ずる必
ひつ

要
よう

があるか判
はん

断
だん

して対
たい

処
しょ

する。

⑷ 施
せ

工
こう

計
けい

画
かく

段
だん

階
かい

で十
じゅう

分
ぶん

に検
けん

討
とう

された実
じっ

施
し

工
こう

程
てい

表
ひょう

といえども予
よ

測
そく

の不
ふ

正
せい

確
かく

さや工
こう

事
じ

中
ちゅう

途
と

の条
じょう

件
けん

変
へん

更
こう

などにより誤
ご

差
さ

が生
しょう

じるため，工
こう

事
じ

が完
かん

了
りょう

するまで何
なん

度
ど

となく修
しゅう

正
せい

が必
ひつ

要
よう

である。

【No. 20】 建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

の品
ひん

質
しつ

管
かん

理
り

に関
かん

する記
き

述
じゅつ

として，適
てき

当
とう

でないものはどれか。

⑴ 品
ひん

質
しつ

管
かん

理
り

の一
いっ

般
ぱん

的
てき

な手
て

順
じゅん

では，初
はじ

めに品
ひん

質
しつ

の目
もく

標
ひょう

を決
き

め，工
こう

事
じ

を実
じっ

施
し

してデータをとり，そ

のデータから品
ひん

質
しつ

の目
もく

標
ひょう

を満
まん

足
ぞく

するよう品
ひん

質
しつ

特
とく

性
せい

を選
せん

定
てい

する。

⑵ 設
せっ

計
けい

値
ち

を十
じゅう

分
ぶん

満
まん

足
ぞく

するような品
ひん

質
しつ

を実
じつ

現
げん

するために，ばらつきの度
ど

合
あ

いを考
こう

慮
りょ

して余
よ

裕
ゆう

を

持
も

った品
ひん

質
しつ

を目
もく

標
ひょう

とする。

⑶ 工
こう

事
じ

における品
ひん

質
しつ

管
かん

理
り

とは，契
けい

約
やく

図
と

書
しょ

に示
しめ

された品
ひん

質
しつ

の工
こう

事
じ

目
もく

的
てき

物
ぶつ

を経
けい

済
ざい

的
てき

につくり出
だ

すため

の手
しゅ

段
だん

の体
たい

系
けい

である。

⑷ 目
もく

標
ひょう

とする品
ひん

質
しつ

を実
じつ

現
げん

するために，どのような作
さ

業
ぎょう

方
ほう

法
ほう

および作
さ

業
ぎょう

順
じゅん

序
じょ

で行
おこな

うかを決
き

め，

各
かく

段
だん

階
かい

での作
さ

業
ぎょう

で具
ぐ

体
たい

的
てき

な管
かん

理
り

方
ほう

法
ほう

や試
し

験
けん

方
ほう

法
ほう

を決
き

める。
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【No. 21】 下
か

図
ず

の管
かん

理
り

図
ず

が示
しめ

す工
こう

程
てい

の状
じょう

態
たい

に関
かん

する記
き

述
じゅつ

として，適
てき

当
とう

なものはどれか。

⑴ すべての点
てん

が上
じょう

下
げ

>本
ほん

の管
かん

理
り

限
げん

界
かい

線
せん

の内
うち

にあるが，点
てん

が次
し

第
だい

に上
じょう

昇
しょう

する傾
けい

向
こう

にあるため工
こう

程
てい

に異
い

常
じょう

がある。

⑵ すべての点
てん

が上
じょう

下
げ

>本
ほん

の管
かん

理
り

限
げん

界
かい

線
せん

の内
うち

にあるが，点
てん

が次
し

第
だい

に下
か

降
こう

する傾
けい

向
こう

にあるため工
こう

程
てい

に異
い

常
じょう

がある。

⑶ すべての点
てん

が上
じょう

下
げ

>本
ほん

の管
かん

理
り

限
げん

界
かい

線
せん

の内
うち

にあるが，中
ちゅう

心
しん

線
せん

より上
うえ

の側
がわ

に点
てん

がS個
こ

連
れん

続
ぞく

して並
なら

んでいるため工
こう

程
てい

に異
い

常
じょう

がある。

⑷ すべての点
てん

が上
じょう

下
げ

>本
ほん

の管
かん

理
り

限
げん

界
かい

線
せん

の内
うち

にあるが，隣
とな

り合
あ

う点
てん

が周
しゅう

期
き

的
てき

に上
じょう

下
げ

しているため

工
こう

程
てい

に異
い

常
じょう

がある。

【No. 22】 ツイストペアケーブルの測
そく

定
てい

試
し

験
けん

項
こう

目
もく

である近
きん

端
たん

漏
ろう

話
わ

減
げん

衰
すい

量
りょう

（NEXT）に関
かん

する記
き

述
じゅつ

として，適
てき

当
とう

なものはどれか。

⑴ 送
そう

端
たん

側
がわ

で測
そく

定
てい

した漏
ろう

話
わ

減
げん

衰
すい

量
りょう

とケーブルの挿
そう

入
にゅう

損
そん

失
しつ

との比
ひ

から，漏
ろう

話
わ

を雑
ざつ

音
おん

とした場
ば

合
あい

の

S/N比
ひ

（信
しん

号
ごう

対
たい

雑
ざつ

音
おん

比
ひ

）により影
えい

響
きょう

度
ど

合
あ

いを判
はん

定
てい

する。

⑵ >つの対
つい

間
かん

で，一
いっ

方
ぽう

の対
つい

の送
そう

信
しん

信
しん

号
ごう

が他
た

の対
つい

に漏
も

れて送
そう

端
たん

側
がわ

に現
あらわ

れる漏
も

れ信
しん

号
ごう

を測
そく

定
てい

し，送
そう

信
しん

信
しん

号
ごう

と漏
も

れ信
しん

号
ごう

の大
おお

きさの比
ひ

から影
えい

響
きょう

度
ど

を判
はん

定
てい

する。

⑶ 入
にゅう

力
りょく

信
しん

号
ごう

に対
たい

し反
はん

射
しゃ

信
しん

号
ごう

の減
げん

衰
すい

を測
そく

定
てい

し，インピーダンスの不
ふ

整
せい

合
ごう

が原
げん

因
いん

で起
お

こる信
しん

号
ごう

の反
はん

射
しゃ

減
げん

衰
すい

量
りょう

を判
はん

定
てい

する。

⑷ >導
どう

体
たい

ループの一
いっ

端
たん

における往
おう

復
ふく

>導
どう

体
たい

の全
ぜん

抵
てい

抗
こう

を測
そく

定
てい

し，リンク全
ぜん

体
たい

にわたって大
おお

きく抵
てい

抗
こう

を増
ぞう

加
か

させる誤
ご

配
はい

線
せん

の有
う

無
む

を判
はん

定
てい

する。

― 10 ―



DH-1EG一次B問題.smd  Page 11 23/07/25 21:06  v4.00

【No. 23】 建
けん

設
せつ

業
ぎょう

を営
いとな

む事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

が，新
あら

たに職
しょく

長
ちょう

となった者
もの

に対
たい

して行
おこな

う安
あん

全
ぜん

又
また

は衛
えい

生
せい

のための

教
きょう

育
いく

の内
ない

容
よう

として，�労
ろう

働
どう

安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

法
ほう

�上
じょう

，誤
あやま

っているものはどれか。

⑴ 労
ろう

働
どう

条
じょう

件
けん

の明
めい

示
じ

に関
かん

すること。

⑵ 作
さ

業
ぎょう

方
ほう

法
ほう

の決
けっ

定
てい

及
およ

び労
ろう

働
どう

者
しゃ

の配
はい

置
ち

に関
かん

すること。

⑶ 労
ろう

働
どう

者
しゃ

に対
たい

する指
し

導
どう

又
また

は監
かん

督
とく

の方
ほう

法
ほう

に関
かん

すること。

⑷ 異
い

常
じょう

時
じ

等
とう

における措
そ

置
ち

に関
かん

すること。

【No. 24】 墜
つい

落
らく

による危
き

険
けん

防
ぼう

止
し

のための措
そ

置
ち

に関
かん

する記
き

述
じゅつ

として，�労
ろう

働
どう

安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

法
ほう

�上
じょう

，

誤
あやま

っているものはどれか。

⑴ 移
い

動
どう

はしごは，幅
はば

が 30 cmのものとし，すべり止
ど

め装
そう

置
ち

を取
と

り付
つ

ける。

⑵ 高
たか

さが>mの作
さ

業
ぎょう

床
ゆか

の開
かい

口
こう

部
ぶ

に囲
かこ

いと覆
おお

いを設
せっ

置
ち

する。

⑶ 踏
ふ

み抜
ぬ

きの危
き

険
けん

がある屋
や

根
ね

の上
うえ

で作
さ

業
ぎょう

を行
おこな

うため，幅
はば

が 25 cmの歩
あゆ

み板
いた

を設
もう

け，防
ぼう

網
もう

を張
は

る。

⑷ 深
ふか

さが 1.6mの箇
か

所
しょ

で作
さ

業
ぎょう

を行
おこな

うため，作
さ

業
ぎょう

員
いん

が昇
しょう

降
こう

するための設
せつ

備
び

を設
もう

ける。

【No. 25】 停
てい

電
でん

作
さ

業
ぎょう

を行
おこな

う場
ば

合
あい

の措
そ

置
ち

に関
かん

する記
き

述
じゅつ

として，�労
ろう

働
どう

安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

法
ほう

�上
じょう

，

誤
あやま

っているものはどれか。

⑴ 100 Vの分
ぶん

電
でん

盤
ばん

の主
しゅ

開
かい

閉
へい

器
き

の開
かい

放
ほう

操
そう

作
さ

により電
でん

路
ろ

を開
かい

路
ろ

した後
あと

，分
ぶん

電
でん

盤
ばん

の施
せ

錠
じょう

を行
おこな

う代
か

わり

に監
かん

視
し

人
にん

を配
はい

置
ち

して停
てい

電
でん

作
さ

業
ぎょう

を実
じっ

施
し

する。

⑵ 200 Vの分
ぶん

岐
き

回
かい

路
ろ

を開
かい

路
ろ

しての点
てん

検
けん

では，分
ぶん

岐
き

回
かい

路
ろ

に接
せつ

続
ぞく

された電
でん

力
りょく

コンデンサの残
ざん

留
りゅう

電
でん

荷
か

により危
き

険
けん

が生
しょう

じるため，放
ほう

電
でん

専
せん

用
よう

の器
き

具
ぐ

により残
ざん

留
りゅう

電
でん

荷
か

を放
ほう

電
でん

させた後
あと

に点
てん

検
けん

を実
じっ

施
し

する。

⑶ 6,600 Vの電
でん

力
りょく

ケーブルの点
てん

検
けん

作
さ

業
ぎょう

では，電
でん

路
ろ

を開
かい

路
ろ

した後
あと

に検
けん

電
でん

器
き

具
ぐ

により停
てい

電
でん

を確
かく

認
にん

し，

短
たん

絡
らく

接
せっ

地
ち

器
き

具
ぐ

を用
もち

いて短
たん

絡
らく

接
せっ

地
ち

した後
あと

に点
てん

検
けん

作
さ

業
ぎょう

を実
じっ

施
し

する。

⑷ 6,600 Vの高
こう

圧
あつ

電
でん

路
ろ

の停
てい

電
でん

作
さ

業
ぎょう

を終
しゅう

了
りょう

した後
あと

は，当
とう

該
がい

作
さ

業
ぎょう

の従
じゅう

事
じ

者
しゃ

に感
かん

電
でん

の危
き

険
けん

が生
しょう

じな

いよう短
たん

絡
らく

接
せっ

地
ち

器
き

具
ぐ

が確
かく

実
じつ

に取
と

り付
つ

けられた状
じょう

態
たい

を確
かく

認
にん

して開
かい

路
ろ

した電
でん

路
ろ

に通
つう

電
でん

を実
じっ

施
し

する。
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【No. 26】 巻
まき

上
あ

げ機
き

の使
し

用
よう

による危
き

険
けん

の防
ぼう

止
し

に関
かん

する記
き

述
じゅつ

として，�労
ろう

働
どう

安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

法
ほう

�上
じょう

，

誤
あやま

っているものはどれか。

⑴ 巻
まき

上
あ

げ機
き

の調
ちょう

整
せい

のために一
いち

時
じ

的
てき

に運
うん

転
てん

を停
てい

止
し

するときは，起
き

動
どう

装
そう

置
ち

に操
そう

作
さ

禁
きん

止
し

の表
ひょう

示
じ

板
ばん

を取
と

り付
つ

けるとともに監
かん

視
し

人
にん

を置
お

き起
き

動
どう

装
そう

置
ち

を操
そう

作
さ

させないようにする。

⑵ 巻
まき

上
あ

げ機
き

の回
かい

転
てん

部
ぶ

分
ぶん

に作
さ

業
ぎょう

者
しゃ

の被
ひ

服
ふく

が巻
ま

き込
こ

まれるおそれがあるときは，作
さ

業
ぎょう

の監
かん

視
し

人
にん

を置
お

かなければならない。

⑶ 巻
まき

上
あ

げ機
き

の運
うん

転
てん

を開
かい

始
し

するために原
げん

動
どう

機
き

のスイッチを入
い

れるときは，一
いっ

定
てい

の合
あい

図
ず

を定
さだ

めて，合
あい

図
ず

をする者
もの

を指
し

名
めい

して，関
かん

係
けい

労
ろう

働
どう

者
しゃ

に対
たい

して合
あい

図
ず

を行
おこな

わせる。

⑷ 作
さ

業
ぎょう

者
しゃ

が巻
ま

き込
こ

まれるおそれがある巻
まき

上
あ

げ機
き

の回
かい

転
てん

部
ぶ

分
ぶん

には，囲
かこ

いを設
もう

けて作
さ

業
ぎょう

者
しゃ

が接
せっ

触
しょく

しないようにする。

【No. 27】 労
ろう

働
どう

者
しゃ

を業
ぎょう

務
む

に従
じゅう

事
じ

させるにあたり特
とく

別
べつ

教
きょう

育
いく

が必
ひつ

要
よう

な業
ぎょう

務
む

として，�労
ろう

働
どう

安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

法
ほう

�上
じょう

，誤
あやま

っているものはどれか。

⑴ つり上
あ

げ荷
か

重
じゅう

が 1.5 tの移
い

動
どう

式
しき

クレーンの運
うん

転
てん

の業
ぎょう

務
む

（道
どう

路
ろ

上
じょう

を走
そう

行
こう

させる運
うん

転
てん

を除
のぞ

く。）

⑵ 交
こう

流
りゅう

200 Vの充
じゅう

電
でん

電
でん

路
ろ

の敷
ふ

設
せつ

の業
ぎょう

務
む

⑶ 作
さ

業
ぎょう

床
ゆか

の高
たか

さがSmの高
こう

所
しょ

作
さ

業
ぎょう

車
しゃ

の運
うん

転
てん

の業
ぎょう

務
む

（道
どう

路
ろ

上
じょう

を走
そう

行
こう

させる運
うん

転
てん

を除
のぞ

く。）

⑷ つり上
あ

げ荷
か

重
じゅう

が 0.9 tのクレーンの玉
たま

掛
が

けの業
ぎょう

務
む
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※ 問
もん

題
だい

番
ばん

号
ごう

No.28〜 No.32 までの�問
もん

題
だい

は，施
せ

工
こう

管
かん

理
り

法
ほう

（応
おう

用
よう

能
のう

力
りょく

）の必
ひっ

須
す

問
もん

題
だい

ですので

全
ぜん

問
もん

題
だい

を解
かい

答
とう

してください。

【No. 28】 同
どう

軸
じく

ケーブルの施
せ

工
こう

に関
かん

する次
つぎ

の①〜④のUつの記
き

述
じゅつ

のうち，適
てき

当
とう

なもののみを全
すべ

て

あげている組
くみ

合
あわ

せはどれか。

① 同
どう

軸
じく

ケーブルを造
ぞう

営
えい

材
ざい

に取
と

り付
つ

ける場
ば

合
あい

は，ケーブルの外
がい

径
けい

にあった VVFケーブ

ル用
よう

ステップルでケーブルにたるみがでないよう張
ちょう

力
りょく

をかけて確
かく

実
じつ

に固
こ

定
てい

する。

② 同
どう

軸
じく

ケーブルの相
そう

互
ご

接
せつ

続
ぞく

は，同
どう

軸
じく

ケーブルの種
しゅ

類
るい

に応
おう

じた同
どう

軸
じく

コネクタを用
もち

いて施
せ

工
こう

し，屋
おく

外
がい

に設
もう

ける場
ば

合
あい

は防
ぼう

水
すい

形
がた

コネクタで接
せつ

続
ぞく

したのち防
ぼう

水
すい

処
しょ

理
り

を施
ほどこ

す。

③ 同
どう

軸
じく

ケーブルを曲
ま

げる場
ば

合
あい

は，工
こう

事
じ

完
かん

成
せい

後
ご

のみばえを考
こう

慮
りょ

してケーブルの曲
ま

げ半
はん

径
けい

はケーブルの仕
し

上
あ

がり外
がい

径
けい

のG倍
ばい

となるように敷
ふ

設
せつ

する。

④ 同
どう

軸
じく

ケーブルを低
てい

圧
あつ

屋
おく

内
ない

配
はい

線
せん

と交
こう

差
さ

させて敷
ふ

設
せつ

する場
ば

合
あい

は，十
じゅう

分
ぶん

な長
なが

さの難
なん

燃
ねん

性
せい

のある堅
けん

牢
ろう

な絶
ぜつ

縁
えん

管
かん

に同
どう

軸
じく

ケーブルを納
おさ

めて直
ちょく

接
せつ

接
せっ

触
しょく

しないように敷
ふ

設
せつ

する。

⑴ ①②

⑵ ①③

⑶ ②④

⑷ ③④
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【No. 29】 法
ほう

令
れい

に基
もと

づく申
しん

請
せい

書
しょ

等
とう

とその提
てい

出
しゅつ

先
さき

に関
かん

する次
つぎ

の①〜④のUつの記
き

述
じゅつ

のうち，

適
てき

当
とう

なもののみを全
すべ

てあげている組
くみ

合
あわ

せはどれか。

① 高
たか

さ 40 mの鉄
てっ

塔
とう

を建
けん

設
せつ

するため，建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

計
けい

画
かく

届
とどけ

を所
しょ

轄
かつ

労
ろう

働
どう

基
き

準
じゅん

監
かん

督
とく

署
しょ

長
ちょう

に届
とど

け出
で

る。

② 道
どう

路
ろ

に通
つう

信
しん

線
せん

を設
せっ

置
ち

して継
けい

続
ぞく

的
てき

に使
し

用
よう

するため，道
どう

路
ろ

占
せん

用
よう

許
きょ

可
か

申
しん

請
せい

書
しょ

を所
しょ

轄
かつ

警
けい

察
さつ

署
しょ

長
ちょう

に提
てい

出
しゅつ

して許
きょ

可
か

を受
う

ける。

③ 騒
そう

音
おん

規
き

制
せい

法
ほう

の指
し

定
てい

地
ち

域
いき

内
ない

で，特
とく

定
てい

建
けん

設
せつ

作
さ

業
ぎょう

を伴
ともな

う建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

を施
せ

工
こう

するため，特
とく

定
てい

建
けん

設
せつ

作
さ

業
ぎょう

実
じっ

施
し

届
とどけ

出
で

書
しょ

を市
し

町
ちょう

村
そん

長
ちょう

に届
とど

け出
で

る。

④ 道
どう

路
ろ

において工
こう

事
じ

を行
おこな

うため，道
どう

路
ろ

使
し

用
よう

許
きょ

可
か

申
しん

請
せい

書
しょ

を道
どう

路
ろ

管
かん

理
り

者
しゃ

に提
てい

出
しゅつ

して許
きょ

可
か

を受
う

ける。

⑴ ①②

⑵ ①③

⑶ ②④

⑷ ③④

【No. 30】 工
こう

程
てい

管
かん

理
り

における作
さ

業
ぎょう

人
じん

員
いん

や資
し

材
ざい

の山
やま

積
づ

みや山
やま

崩
くず

しに関
かん

する次
つぎ

の①〜④のUつの記
き

述
じゅつ

のうち，適
てき

当
とう

なもののみを全
すべ

てあげている組
くみ

合
あわ

せはどれか。

① 作
さ

業
ぎょう

人
じん

員
いん

の山
やま

積
づ

みで凹
おう

部
ぶ

になっている部
ぶ

分
ぶん

は，作
さ

業
ぎょう

のネックになる部
ぶ

分
ぶん

であるた

め，作
さ

業
ぎょう

人
じん

員
いん

を増
ぞう

員
いん

する。

② 山
やま

積
づ

みでは，作
さ

業
ぎょう

を進
すす

めるのに必
ひつ

要
よう

な作
さ

業
ぎょう

人
じん

員
いん

や資
し

材
ざい

の日
ひ

々
び

の累
るい

計
けい

を計
けい

算
さん

して，

その状
じょう

況
きょう

を把
は

握
あく

する。

③ 他
た

工
こう

事
じ

の完
かん

了
りょう

後
ご

に行
おこな

われる工
こう

事
じ

であっても，独
どく

自
じ

の工
こう

法
ほう

で先
せん

行
こう

して作
さ

業
ぎょう

を進
すす

める

ことができれば山
やま

崩
くず

しを図
はか

れる。

④ 山
やま

崩
くず

しでは，許
きょ

容
よう

される余
よ

裕
ゆう

の範
はん

囲
い

を超
こ

えて作
さ

業
ぎょう

を遅
おく

らせることによって，作
さ

業
ぎょう

の平
へい

均
きん

化
か

を図
はか

る。

⑴ ①②

⑵ ①④

⑶ ②③

⑷ ③④
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【No. 31】 移
い

動
どう

式
しき

足
あし

場
ば

の作
さ

業
ぎょう

に関
かん

する次
つぎ

の①〜④のUつの記
き

述
じゅつ

のうち，�労
ろう

働
どう

安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

法
ほう

�上
じょう

，

正
ただ

しいもののみを全
すべ

てあげている組
くみ

合
あわ

せはどれか。

① 傾
けい

斜
しゃ

が著
いちじる

しい場
ば

所
しょ

で移
い

動
どう

式
しき

足
あし

場
ば

を使
し

用
よう

するために，ジャッキを利
り

用
よう

して作
さ

業
ぎょう

床
ゆか

の

水
すい

平
へい

を保
ほ

持
じ

する。

② 作
さ

業
ぎょう

責
せき

任
にん

者
しゃ

の監
かん

視
し

の下
もと

，作
さ

業
ぎょう

者
しゃ

を乗
の

せたまま移
い

動
どう

式
しき

足
あし

場
ば

を移
い

動
どう

させる。

③ 作
さ

業
ぎょう

のため，手
て

すり，中
なか

さんを取
と

り外
はず

したときは，その必
ひつ

要
よう

がなくなった後
あと

は直
ただ

ちに元
もと

の状
じょう

態
たい

に戻
もど

す。

④ 移
い

動
どう

式
しき

足
あし

場
ば

の上
うえ

で脚
きゃ

立
たつ

を使
し

用
よう

するために，脚
きゃ

立
たつ

を支
し

持
じ

物
ぶつ

に確
かく

実
じつ

に固
こ

定
てい

してから使
し

用
よう

する。

⑴ ①③

⑵ ①④

⑶ ②③

⑷ ②④

【No. 32】 移
い

動
どう

式
しき

クレーンの安
あん

全
ぜん

確
かく

保
ほ

に関
かん

する次
つぎ

の①〜④のUつの記
き

述
じゅつ

のうち，�クレーン等
とう

安
あん

全
ぜん

規
き

則
そく

�上
じょう

，正
ただ

しいもののみを全
すべ

てあげている組
くみ

合
あわ

せはどれか。

① 移
い

動
どう

式
しき

クレーンでの作
さ

業
ぎょう

中
ちゅう

に，障
しょう

害
がい

物
ぶつ

との離
り

隔
かく

がわかりにくいため，荷
に

をつった

状
じょう

態
たい

のまま運
うん

転
てん

席
せき

から降
お

りて障
しょう

害
がい

物
ぶつ

とつり荷
に

との位
い

置
ち

関
かん

係
けい

を確
かく

認
にん

する。

② 転
てん

倒
とう

防
ぼう

止
し

のために，必
ひつ

要
よう

な広
ひろ

さ及
およ

び強
きょう

度
ど

を有
ゆう

する鉄
てっ

板
ぱん

を敷
ふ

設
せつ

することで，移
い

動
どう

式
しき

クレーンに定
てい

格
かく

荷
か

重
じゅう

をこえる荷
か

重
じゅう

をかけて作
さ

業
ぎょう

を行
おこな

う。

③ 狭
きょう

あいな現
げん

場
ば

のため移
い

動
どう

式
しき

クレーンのアウトリガーを最
さい

大
だい

限
げん

張
は

り出
だ

すことができな

い場
ば

合
あい

は，クレーンにかかる荷
か

重
じゅう

がアウトリガーの張
は

り出
だ

し幅
はば

に応
おう

じた定
てい

格
かく

荷
か

重
じゅう

を確
かく

実
じつ

に下
した

回
まわ

ることを確
かく

認
にん

して作
さ

業
ぎょう

を行
おこな

う。

④ 作
さ

業
ぎょう

の性
せい

質
しつ

上
じょう

やむを得
え

ないため移
い

動
どう

式
しき

クレーンのつり具
ぐ

に専
せん

用
よう

のとう乗
じょう

設
せつ

備
び

を設
もう

け，作
さ

業
ぎょう

者
しゃ

を乗
の

せて作
さ

業
ぎょう

を行
おこな

う。

⑴ ①②

⑵ ①③

⑶ ②④

⑷ ③④
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