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午
ご

後
ご

1 B

令
れい

和
わ

� 年
ねん

度
ど

�級
きゅう

土
ど

木
ぼく

施
せ

工
こう

管
かん

理
り

技
ぎ

術
じゅつ

検
けん

定
てい

第
だい

一
いち

次
じ

検
けん

定
てい

試
し

験
けん

問
もん

題
だい

B (必
ひっ

須
す

問
もん

題
だい

)

次
つぎ

の注
ちゅう

意
い

をよく読
よ

んでから解
かい

答
とう

してください。

【注
ちゅう

意
い

】

1．これは試
し

験
けん

問
もん

題
だい

Ｂ（必
ひっ

須
す

問
もん

題
だい

）です。表
ひょう

紙
し

とも 1 2 枚
まい

3 5 問
もん

題
だい

あります。

2．解
かい

答
とう

用
よう

紙
し

（マークシート）には間
ま

違
ちが

いのないように，試
し

験
けん

地
ち

，氏
し

名
めい

，受
じゅ

検
けん

番
ばん

号
ごう

を記
き

入
にゅう

するとと

もに受
じゅ

検
けん

番
ばん

号
ごう

の数
すう

字
じ

をぬりつぶしてください。

3．問
もん

題
だい

番
ばん

号
ごう

No. 1〜No.20 までの 2 0 問
もん

題
だい

は，必
ひっ

須
す

問
もん

題
だい

ですから全
ぜん

問
もん

題
だい

を解
かい

答
とう

してください。

問
もん

題
だい

番
ばん

号
ごう

No.21〜No.35 までの 1 5 問
もん

題
だい

は，施
せ

工
こう

管
かん

理
り

法
ほう

（応
おう

用
よう

能
のう

力
りょく

）の必
ひっ

須
す

問
もん

題
だい

ですから全
ぜん

問
もん

題
だい

を解
かい

答
とう

してください。

4．試
し

験
けん

問
もん

題
だい

の漢
かん

字
じ

のふりがなは，問
もん

題
だい

文
ぶん

の内
ない

容
よう

に影
えい

響
きょう

を与
あた

えないものとします。

5．解
かい

答
とう

は別
べつ

の解
かい

答
とう

用
よう

紙
し

（マークシート）にHBの鉛
えん

筆
ぴつ

又
また

はシャープペンシルで記
き

入
にゅう

してください｡

（万
まん

年
ねん

筆
ひつ

・ボールペンの使
し

用
よう

は不
ふ

可
か

）

問題番号 解答記入欄

No. 2 1 2 3 4

No. 3 1 2 3 4




No. 10 1 2 3 4

解
かい

答
とう

用
よう

紙
し

は となっていますから，

当
とう

該
がい

問
もん

題
だい

番
ばん

号
ごう

の解
かい

答
とう

記
き

入
にゅう

欄
らん

の正
せい

解
かい

と思
おも

う数
すう

字
じ

を一
ひと

つぬりつぶしてください。

解
かい

答
とう

のぬりつぶし方
かた

は，解
かい

答
とう

用
よう

紙
し

の解
かい

答
とう

記
き

入
にゅう

例
れい

（ぬりつぶし方
かた

）を参
さん

照
しょう

してください。

なお，正
せい

解
かい

は�問
もん

について一
ひと

つしかないので，二
ふた

つ以
い

上
じょう

ぬりつぶすと正
せい

解
かい

となりません。

6．解
かい

答
とう

を訂
てい

正
せい

する場
ば

合
あい

は，プラスチック消
け

しゴムできれいに消
け

してから訂
てい

正
せい

してください。

消
け

し方
かた

が不
ふ

十
じゅう

分
ぶん

な場
ば

合
あい

は，二
ふた

つ以
い

上
じょう

解
かい

答
とう

したこととなり正
せい

解
かい

となりません。

7．この問
もん

題
だい

用
よう

紙
し

の余
よ

白
はく

は，計
けい

算
さん

等
とう

に使
し

用
よう

してもさしつかえありません。

ただし，解
かい

答
とう

用
よう

紙
し

は計
けい

算
さん

等
とう

に使
し

用
よう

しないでください。

8．解
かい

答
とう

用
よう

紙
し

（マークシート）を必
かなら

ず試
し

験
けん

監
かん

督
とく

者
しゃ

に提
てい

出
しゅつ

後
ご

，退
たい

室
しつ

してください。

解
かい

答
とう

用
よう

紙
し

（マークシート）は，いかなる場
ば

合
あい

でも持
も

ち帰
かえ

りはできません。

9．試
し

験
けん

問
もん

題
だい

は，試
し

験
けん

終
しゅう

了
りょう

時
じ

刻
こく

（ 1 5 時
じ

4 5 分
ふん

）まで在
ざい

席
せき

した方
かた

のうち，希
き

望
ぼう

者
しゃ

に限
かぎ

り持
も

ち帰
かえ

り

を認
みと

めます。途
と

中
ちゅう

退
たい

室
しつ

した場
ば

合
あい

は，持
も

ち帰
かえ

りはできません。

この試験問題用紙は，再生紙を使用しています｡
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※ 問
もん

題
だい

番
ばん

号
ごう

No.1〜 No.20 までの 20 問
もん

題
だい

は，必
ひっ

須
す

問
もん

題
だい

ですから全
ぜん

問
もん

題
だい

を解
かい

答
とう

してください。

【No. 1】 TS（トータルステーション）を用
もち

いて行
おこな

う測
そく

量
りょう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち，

適
てき

当
とう

でないものはどれか。

⑴ TSでの鉛
えん

直
ちょく

角
かく

観
かん

測
そく

は，2視
し

準
じゅん

2読
どく

定
てい

，望
ぼう

遠
えん

鏡
きょう

正
せい

及
およ

び反
はん

の観
かん

測
そく

2対
つい

回
かい

とする。

⑵ TSでの水
すい

平
へい

角
かく

観
かん

測
そく

は，対
つい

回
かい

内
ない

の観
かん

測
そく

方
ほう

向
こう

数
すう

を 10 方
ほう

向
こう

以
い

下
か

とする。

⑶ TSでの観
かん

測
そく

の記
き

録
ろく

は，データコレクタを用
もち

いるが，これを用
もち

いない場
ば

合
あい

には観
かん

測
そく

手
しゅ

簿
ぼ

に記
き

載
さい

するものとする。

⑷ TSでの距
きょ

離
り

測
そく

定
てい

に伴
ともな

う気
き

象
しょう

補
ほ

正
せい

のための気
き

温
おん

，気
き

圧
あつ

の測
そく

定
てい

は，距
きょ

離
り

測
そく

定
てい

の開
かい

始
し

直
ちょく

前
ぜん

，又
また

は

終
しゅう

了
りょう

直
ちょく

後
ご

に行
おこな

うものとする。

【No. 2】 公
こう

共
きょう

工
こう

事
じ

標
ひょう

準
じゅん

請
うけ

負
おい

契
けい

約
やく

約
やっ

款
かん

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち，誤
あやま

っているものはどれか。

⑴ 受
じゅ

注
ちゅう

者
しゃ

は，設
せっ

計
けい

図
と

書
しょ

と工
こう

事
じ

現
げん

場
ば

が一
いっ

致
ち

しない事
じ

実
じつ

を発
はっ

見
けん

したときは，その旨
むね

を直
ただ

ちに監
かん

督
とく

員
いん

に口
こう

頭
とう

で通
つう

知
ち

しなければならない。

⑵ 発
はっ

注
ちゅう

者
しゃ

は，検
けん

査
さ

によって工
こう

事
じ

の完
かん

成
せい

を確
かく

認
にん

した後
のち

，受
じゅ

注
ちゅう

者
しゃ

が工
こう

事
じ

目
もく

的
てき

物
ぶつ

の引
ひき

渡
わた

しを申
もう

し出
で

た

ときは，直
ただ

ちに当
とう

該
がい

工
こう

事
じ

目
もく

的
てき

物
ぶつ

の引
ひき

渡
わた

しを受
う

けなければならない。

⑶ 受
じゅ

注
ちゅう

者
しゃ

は，災
さい

害
がい

防
ぼう

止
し

等
など

のため必
ひつ

要
よう

があると認
みと

められるときは，臨
りん

機
き

の措
そ

置
ち

をとらなければな

らない。

⑷ 発
はっ

注
ちゅう

者
しゃ

は，受
じゅ

注
ちゅう

者
しゃ

の責
せ

めに帰
き

すことができない自
し

然
ぜん

的
てき

，又
また

は人
じん

為
い

的
てき

事
じ

象
しょう

により，工
こう

事
じ

を施
せ

工
こう

できないと認
みと

められる場
ば

合
あい

は，工
こう

事
じ

の全
ぜん

部
ぶ

，又
また

は一
いち

部
ぶ

の施
せ

工
こう

を一
いち

時
じ

中
ちゅう

止
し

させなければならない。

― 1 ―
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【No. 3】 下
か

図
ず

は，鉄
てっ

筋
きん

コンクリート L 型
がた

擁
よう

壁
へき

の配
はい

筋
きん

図
ず

を示
しめ

したものである。たて壁
かべ

とかかと版
ばん

の引
ひっ

張
ぱり

鉄
てっ

筋
きん

の組
くみ

合
あわ

せで，正
ただ

しいものはどれか。

4×250=1 000 100100

1 900

200
200

50
250

4×250=1 0002 0 0 100100

1 900
20050

250

4×
25
0=
1
00
0

4×
25
0=
1
00
0

4×
25
0=
1
00
0

8×
12
5=
1
00
0

18
0

18
0

10
0

2×
18
0

=3
60

9×
25
0=
2
25
0

11
0

11
0

4×250=1 000 8×125=1 000

10
0

2×
18
0

=3
60

9×
25
0=
2
25
0

40
0

2
60
0

400 400 1 100

400

40
0

⑴ ①と②

⑵ ①と③

⑶ ②と④

⑷ ③と④

― 2 ―
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【No. 4】 建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

における電
でん

気
き

設
せつ

備
び

等
とう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち，労
ろう

働
どう

安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

規
き

則
そく

上
じょう

，

誤
あやま

っているものはどれか。

⑴ 水
すい

中
ちゅう

ポンプやバイブレータ等
とう

の可
か

搬
はん

式
しき

の電
でん

動
どう

機
き

械
かい

器
き

具
ぐ

を使
し

用
よう

する場
ば

合
あい

は，漏
ろう

電
でん

による感
かん

電
でん

防
ぼう

止
し

のため自
じ

動
どう

電
でん

撃
げき

防
ぼう

止
し

装
そう

置
ち

を取
と

り付
つ

ける。

⑵ アーク溶
よう

接
せつ

等
とう

（自
じ

動
どう

溶
よう

接
せつ

を除
のぞ

く）の作
さ

業
ぎょう

に使
し

用
よう

する溶
よう

接
せつ

棒
ぼう

等
とう

のホルダーについては，感
かん

電
でん

の

危
き

険
けん

を防
ぼう

止
し

するために必
ひつ

要
よう

な絶
ぜつ

縁
えん

効
こう

力
りょく

及
およ

び耐
たい

熱
ねつ

性
せい

を有
ゆう

するものを使
し

用
よう

する。

⑶ 仮
か

設
せつ

の配
はい

線
せん

を通
つう

路
ろ

面
めん

で使
し

用
よう

する場
ば

合
あい

は，配
はい

線
せん

の上
うえ

を車
しゃ

両
りょう

等
とう

が通
つう

過
か

すること等
とう

によって絶
ぜつ

縁
えん

被
ひ

覆
ふく

が損
そん

傷
しょう

するおそれのないような状
じょう

態
たい

で使
し

用
よう

する。

⑷ 電
でん

気
き

機
き

械
かい

器
き

具
ぐ

の操
そう

作
さ

を行
おこな

う場
ば

合
あい

には，感
かん

電
でん

や誤
あやま

った操
そう

作
さ

による危
き

険
けん

を防
ぼう

止
し

するために操
そう

作
さ

部
ぶ

分
ぶん

に必
ひつ

要
よう

な照
しょう

度
ど

を保
ほ

持
じ

する。

【No. 5】 工
こう

事
じ

の施
せ

工
こう

に伴
ともな

う関
かん

係
けい

機
き

関
かん

への届
とどけ

出
で

及
およ

び許
きょ

可
か

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち，

適
てき

当
とう

でないものはどれか。

⑴ 騒
そう

音
おん

規
き

制
せい

法
ほう

に係
かか

わる指
し

定
てい

地
ち

域
いき

内
ない

において特
とく

定
てい

建
けん

設
せつ

作
さ

業
ぎょう

を伴
ともな

う建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

を施
せ

工
こう

しようとする者
もの

は，当
とう

該
がい

特
とく

定
てい

建
けん

設
せつ

作
さ

業
ぎょう

の実
じっ

施
し

を市
し

町
ちょう

村
そん

長
ちょう

にK日
にち

前
まえ

までに届
とど

け出
で

なければならない。

⑵ 道
どう

路
ろ

上
じょう

に工
こう

事
じ

用
よう

板
いた

囲
がこい

，足
あし

場
ば

，詰
つめ

所
しょ

その他
た

の工
こう

事
じ

用
よう

施
し

設
せつ

を設
せっ

置
ち

し，継
けい

続
ぞく

して道
どう

路
ろ

を使
し

用
よう

する者
もの

は，道
どう

路
ろ

管
かん

理
り

者
しゃ

から道
どう

路
ろ

占
せん

用
よう

の許
きょ

可
か

を受
う

けなければならない。

⑶ 特
とく

殊
しゅ

な車
しゃ

両
りょう

にあたる自
じ

走
そう

式
しき

建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

を通
つう

行
こう

させようとする者
もの

は，所
しょ

轄
かつ

の警
けい

察
さつ

署
しょ

長
ちょう

に申
しん

請
せい

し，

特
とく

殊
しゅ

車
しゃ

両
りょう

の通
つう

行
こう

許
きょ

可
か

を受
う

けなければならない。

⑷ 吊
つ

り足
あし

場
ば

又
また

は張
はり

出
だ

し足
あし

場
ば

の組
くみ

立
た

てから解
かい

体
たい

までの期
き

間
かん

が 60日
にち

以
い

上
じょう

となる場
ば

合
あい

は， 所
しょ

轄
かつ

の労
ろう

働
どう

基
き

準
じゅん

監
かん

督
とく

署
しょ

長
ちょう

にその計
けい

画
かく

を届
とど

け出
で

なければならない。

― 3 ―
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【No. 6】 下
か

図
ず

のネットワーク式
しき

工
こう

程
てい

表
ひょう

で示
しめ

される工
こう

事
じ

で，作
さ

業
ぎょう

Eに3日
にち

間
かん

の遅
ち

延
えん

が発
はっ

生
せい

した場
ば

合
あい

，次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち，適
てき

当
とう

なものはどれか。

ただし，図
ず

中
ちゅう

のイベント間
かん

の A〜Jは作
さ

業
ぎょう

内
ない

容
よう

，数
すう

字
じ

は当
とう

初
しょ

の作
さ

業
ぎょう

日
にっ

数
すう

を示
しめ

す。

Ｂ

7日
にち

⑤

①

⑦

④

③⓪

Ｄ

6日
にち

Ａ

5日
にち

Ｆ

4日
にち

Ｅ

12日
にち

Ｉ

12日
にち

Ｇ

6日
にち

②

⑥

Ｃ

6日
にち

Ｈ

8日
にち

Ｊ

11日
にち

⑴ 当
とう

初
しょ

の工
こう

期
き

より2日
にち

間
かん

遅
おく

れる。

⑵ 当
とう

初
しょ

の工
こう

期
き

より3日
にち

間
かん

遅
おく

れる。

⑶ 当
とう

初
しょ

の工
こう

期
き

どおり完
かん

了
りょう

する。

⑷ クリティカルパスの経
けい

路
ろ

は当
とう

初
しょ

と変
か

わる。

【No. 7】 安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

管
かん

理
り

体
たい

制
せい

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち，労
ろう

働
どう

安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

法
ほう

令
れい

上
じょう

，誤
あやま

っているものは

どれか。

⑴ 労
ろう

働
どう

者
しゃ

数
すう

が，常
じょう

時
じ

30 人
にん

程
てい

度
ど

となる事
じ

業
ぎょう

場
じょう

は，安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

推
すい

進
しん

者
しゃ

を選
せん

任
にん

する。

⑵ 安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

推
すい

進
しん

者
しゃ

は，元
もと

方
かた

安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

管
かん

理
り

者
しゃ

の指
し

揮
き

，協
きょう

議
ぎ

組
そ

織
しき

の設
せっ

置
ち

及
およ

び運
うん

営
えい

を行
おこな

う。

⑶ 統
とう

括
かつ

安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

責
せき

任
にん

者
しゃ

は，当
とう

該
がい

場
ば

所
しょ

においてその事
じ

業
ぎょう

の実
じっ

施
し

を統
とう

括
かつ

管
かん

理
り

する者
もの

が充
あ

たり，元
もと

方
かた

安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

管
かん

理
り

者
しゃ

の指
し

揮
き

を行
おこな

う。

⑷ 特
とく

定
てい

元
もと

方
かた

事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

は，その労
ろう

働
どう

者
しゃ

及
およ

び関
かん

係
けい

請
うけ

負
おい

人
にん

の労
ろう

働
どう

者
しゃ

を合
あ

わせた数
かず

が 80 人
にん

程
てい

度
ど

となる場
ば

所
しょ

において作
さ

業
ぎょう

を行
おこな

うときは，統
とう

括
かつ

安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

責
せき

任
にん

者
しゃ

を選
せん

任
にん

する。
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【No. 8】 建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

現
げん

場
ば

における異
い

常
じょう

気
き

象
しょう

時
じ

の安
あん

全
ぜん

対
たい

策
さく

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち，

適
てき

当
とう

でないものはどれか。

⑴ 気
き

象
しょう

情
じょう

報
ほう

の収
しゅう

集
しゅう

は，テレビ，ラジオ，インターネット等
とう

を常
じょう

備
び

し，常
つね

に入
にゅう

手
しゅ

に努
つと

めるこ

と。

⑵ 天
てん

気
き

予
よ

報
ほう

等
とう

であらかじめ異
い

常
じょう

気
き

象
しょう

が予
よ

想
そう

される場
ば

合
あい

は，作
さ

業
ぎょう

の中
ちゅう

止
し

を含
ふく

めて作
さ

業
ぎょう

予
よ

定
てい

を検
けん

討
とう

すること。

⑶ 警
けい

報
ほう

及
およ

び注
ちゅう

意
い

報
ほう

が解
かい

除
じょ

され，中
ちゅう

止
し

前
まえ

の作
さ

業
ぎょう

を再
さい

開
かい

する場
ば

合
あい

には，作
さ

業
ぎょう

と併
へい

行
こう

し工
こう

事
じ

現
げん

場
ば

に危
き

険
けん

がないか入
にゅう

念
ねん

に点
てん

検
けん

すること。

⑷ 大
おお

雨
あめ

により流
りゅう

出
しゅつ

のおそれのある物
ぶっ

件
けん

は，安
あん

全
ぜん

な場
ば

所
しょ

に移
い

動
どう

する等
とう

，流
りゅう

出
しゅつ

防
ぼう

止
し

の措
そ

置
ち

を講
こう

ず

ること。

【No. 9】 建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

の労
ろう

働
どう

災
さい

害
がい

防
ぼう

止
し

対
たい

策
さく

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち，適
てき

当
とう

でないものはどれか。

⑴ 足
あし

場
ば

通
つう

路
ろ

等
とう

からの墜
つい

落
らく

防
ぼう

止
し

措
そ

置
ち

として，高
たか

さ3m以
い

上
じょう

の作
さ

業
ぎょう

床
ゆか

設
せっ

置
ち

が困
こん

難
なん

な箇
か

所
しょ

で，フル

ハーネス型
がた

の墜
つい

落
らく

制
せい

止
し

用
よう

器
き

具
ぐ

を用
もち

いて行
おこな

う作
さ

業
ぎょう

は，技
ぎ

能
のう

講
こう

習
しゅう

を受
う

けた者
もの

が行
おこな

うこと。

⑵ 足
あし

場
ば

通
つう

路
ろ

等
とう

からの墜
つい

落
らく

防
ぼう

止
し

措
そ

置
ち

として，足
あし

場
ば

及
およ

び鉄
てっ

骨
こつ

の組
くみ

立
たて

，解
かい

体
たい

時
じ

には，要
よう

求
きゅう

性
せい

能
のう

墜
つい

落
らく

制
せい

止
し

用
よう

器
き

具
ぐ

が容
よう

易
い

に使
し

用
よう

できるよう親
おや

綱
づな

等
とう

の設
せつ

備
び

を設
もう

けること。

⑶ 飛
ひ

来
らい

落
らっ

下
か

の防
ぼう

止
し

措
そ

置
ち

として，構
こう

造
ぞう

物
ぶつ

の出
で

入
いり

口
ぐち

と外
がい

部
ぶ

足
あし

場
ば

が交
こう

差
さ

する場
ば

所
しょ

の出
で

入
いり

口
ぐち

上
じょう

部
ぶ

には，

ネット，シートによる防
ぼう

護
ご

対
たい

策
さく

を講
こう

ずること。

⑷ 飛
ひ

来
らい

落
らっ

下
か

の防
ぼう

止
し

措
そ

置
ち

として，やむを得
え

ず高
たか

さNm以
い

上
じょう

の高
こう

所
しょ

から物
ぶっ

体
たい

を投
とう

下
か

する場
ば

合
あい

には，

投
とう

下
か

設
せつ

備
び

を設
もう

け，立
たち

入
いり

禁
きん

止
し

区
く

域
いき

を設
せっ

定
てい

し，監
かん

視
し

員
いん

を配
はい

置
ち

して行
おこな

うこと。

【No. 10】 型
かた

わく支
し

保
ほ

工
こう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち，労
ろう

働
どう

安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

法
ほう

令
れい

上
じょう

，誤
あやま

っているものはどれ

か。

⑴ 型
かた

わく支
し

保
ほ

工
こう

を組
くみ

立
た

てるときは，支
し

柱
ちゅう

，はり，つなぎ，筋
すじ

かい等
とう

の部
ぶ

材
ざい

の配
はい

置
ち

，接
せつ

合
ごう

の方
ほう

法
ほう

及
およ

び寸
すん

法
ぽう

が示
しめ

されている組
くみ

立
たて

図
ず

を作
さく

成
せい

しなければならない。

⑵ 型
かた

わく支
し

保
ほ

工
こう

は，支
し

柱
ちゅう

の脚
きゃく

部
ぶ

の固
こ

定
てい

，根
ね

がらみの取
とり

付
つ

け等
とう

，支
し

柱
ちゅう

の脚
きゃく

部
ぶ

の滑
かつ

動
どう

を防
ぼう

止
し

するた

めの措
そ

置
ち

を講
こう

ずる。

⑶ コンクリートの打
うち

込
こ

みにあたっては，当
とう

該
がい

作
さ

業
ぎょう

に係
かか

る型
かた

わく支
し

保
ほ

工
こう

についてその日
ひ

の作
さ

業
ぎょう

開
かい

始
し

前
まえ

に点
てん

検
けん

し，異
い

常
じょう

が認
みと

められたときは補
ほ

修
しゅう

を行
おこな

う。

⑷ 型
かた

わく支
し

保
ほ

工
こう

の材
ざい

料
りょう

については，著
いちじる

しい損
そん

傷
しょう

，変
へん

形
けい

又
また

は腐
ふ

食
しょく

があるものは補
ほ

修
しゅう

して使
し

用
よう

しな

ければならない。
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【No. 11】 墜
つい

落
らく

による危
き

険
けん

を防
ぼう

止
し

するための安
あん

全
ぜん

ネットの設
せっ

置
ち

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち，

適
てき

当
とう

でないものはどれか。

⑴ ネットの損
そん

耗
もう

が著
いちじる

しい場
ば

合
あい

，ネットが有
ゆう

毒
どく

ガスに暴
ばく

露
ろ

された場
ば

合
あい

等
とう

においては，ネットの使
し

用
よう

後
ご

に試
し

験
けん

用
よう

糸
いと

について，等
とう

速
そく

引
ひっ

張
ぱり

試
し

験
けん

を行
おこな

う。

⑵ ネットの取
とり

付
つ

け位
い

置
ち

と作
さ

業
ぎょう

床
ゆか

等
とう

との間
あいだ

の許
きょ

容
よう

落
らっ

下
か

高
たか

さは，ネットを単
たん

体
たい

で用
もち

いる場
ば

合
あい

も複
ふく

数
すう

のネットをつなぎ合
あ

わせて用
もち

いる場
ば

合
あい

も，同
どう

一
いつ

の値
あたい

以
い

下
か

とする。

⑶ ネットには，製
せい

造
ぞう

者
しゃ

名
めい

・製
せい

造
ぞう

年
ねん

月
げつ

・仕
し

立
たて

寸
すん

法
ぽう

・新
しん

品
ぴん

時
じ

の網
あみ

糸
いと

の強
きょう

度
ど

等
とう

を見
み

やすい箇
か

所
しょ

に表
ひょう

示
じ

する。

⑷ ネットの支
し

持
じ

点
てん

の間
かん

隔
かく

は，ネット周
しゅう

辺
へん

からの墜
つい

落
らく

による危
き

険
けん

がないものでなければならない。

【No. 12】 土
ど

工
こう

工
こう

事
じ

における明
あか

り掘
くっ

削
さく

の作
さ

業
ぎょう

にあたり事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

が遵
じゅん

守
しゅ

しなければならない事
じ

項
こう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち，労
ろう

働
どう

安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

法
ほう

令
れい

上
じょう

，正
ただ

しいものはどれか。

⑴ 地
じ

山
やま

の崩
ほう

壊
かい

等
とう

による労
ろう

働
どう

者
しゃ

の危
き

険
けん

を防
ぼう

止
し

するため，点
てん

検
けん

者
しゃ

を指
し

名
めい

して，その日
ひ

の作
さ

業
ぎょう

開
かい

始
し

前
まえ

や大
おお

雨
あめ

や中
ちゅう

震
しん

（震
しん

度
ど

Q）以
い

上
じょう

の地
じ

震
しん

の後
あと

に浮
うき

石
いし

及
およ

びき裂
れつ

や湧
ゆう

水
すい

等
とう

の状
じょう

態
たい

を点
てん

検
けん

させる。

⑵ 地
じ

山
やま

の崩
ほう

壊
かい

又
また

は土
ど

石
せき

の落
らっ

下
か

により労
ろう

働
どう

者
しゃ

に危
き

険
けん

を及
およ

ぼすおそれのあるときは，あらかじめ，土
ど

止
ど

め支
し

保
ほ

工
こう

を設
もう

け，防
ぼう

護
ご

網
あみ

を張
は

り，労
ろう

働
どう

者
しゃ

の立
たち

入
い

りの措
そ

置
ち

を講
こう

じなければならない。

⑶ 運
うん

搬
ぱん

機
き

械
かい

，掘
くっ

削
さく

機
き

械
かい

，積
つみ

込
こみ

機
き

械
かい

については，運
うん

行
こう

の経
けい

路
ろ

，これらの機
き

械
かい

の土
ど

石
せき

の積
つみ

卸
おろ

し場
ば

所
しょ

へ

の出
で

入
い

りの方
ほう

法
ほう

を定
さだ

め，地
じ

山
やま

の掘
くっ

削
さく

作
さ

業
ぎょう

主
しゅ

任
にん

者
しゃ

に知
し

らせなければならない。

⑷ 運
うん

搬
ぱん

機
き

械
かい

が，労
ろう

働
どう

者
しゃ

の作
さ

業
ぎょう

箇
か

所
しょ

に後
こう

進
しん

して接
せっ

近
きん

するとき，又
また

は，転
てん

落
らく

のおそれのあるときは，

運
うん

転
てん

者
しゃ

自
みずか

ら十
じゅう

分
ぶん

確
かく

認
にん

を行
おこな

うようにさせなければならない。

【No. 13】 静
せい

的
てき

破
は

砕
さい

剤
ざい

と大
おお

型
がた

ブレーカを併
へい

用
よう

する工
こう

法
ほう

で行
おこな

う橋
きょう

梁
りょう

下
か

部
ぶ

工
こう

の解
かい

体
たい

作
さ

業
ぎょう

に関
かん

する次
つぎ

の

記
き

述
じゅつ

のうち，適
てき

当
とう

でないものはどれか。

⑴ 大
おお

型
がた

ブレーカを用
もち

いる二
に

次
じ

破
は

砕
さい

，小
こ

割
わ

りは，静
せい

的
てき

破
は

砕
さい

剤
ざい

を充
じゅう

填
てん

後
ご

，ひび割
わ

れが発
はっ

生
せい

する前
まえ

に

行
おこな

う。

⑵ 静
せい

的
てき

破
は

砕
さい

剤
ざい

の練
ねり

混
ま

ぜ水
すい

は，清
せい

浄
じょう

な水
みず

を使
し

用
よう

し，適
てき

用
よう

温
おん

度
ど

範
はん

囲
い

の上
じょう

限
げん

を超
こ

えないように注
ちゅう

意
い

す

る。

⑶ 大
おお

型
がた

ブレーカの作
さ

業
ぎょう

では，コンクリート塊
かい

等
とう

の落
らっ

下
か

，飛
ひ

散
さん

による事
じ

故
こ

防
ぼう

止
し

のため立
たち

入
いり

禁
きん

止
し

措
そ

置
ち

を講
こう

じる。

⑷ 穿
せん

孔
こう

径
けい

については，削
さく

岩
がん

機
き

などを用
もち

いて破
は

砕
さい

リフトの計
けい

画
かく

高
だか

さまで穿
せん

孔
こう

し，適
てき

用
よう

可
か

能
のう

径
けい

の上
じょう

限
げん

を超
こ

えていないか確
かく

認
にん

する。
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【No. 14】 道
どう

路
ろ

のアスファルト舗
ほ

装
そう

の品
ひん

質
しつ

管
かん

理
り

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち，適
てき

当
とう

でないものはどれ

か。

⑴ 各
かく

工
こう

程
てい

の初
しょ

期
き

においては，品
ひん

質
しつ

管
かん

理
り

の各
かく

項
こう

目
もく

に関
かん

する試
し

験
けん

の頻
ひん

度
ど

を適
てき

切
せつ

に増
ふ

やし，その時
じ

点
てん

の

作
さ

業
ぎょう

員
いん

や施
せ

工
こう

機
き

械
かい

等
など

の組
くみ

合
あわ

せにおける作
さ

業
ぎょう

工
こう

程
てい

を速
すみ

やかに把
は

握
あく

しておく。

⑵ 工
こう

事
じ

途
と

中
ちゅう

で作
さ

業
ぎょう

員
いん

や施
せ

工
こう

機
き

械
かい

等
など

の組
くみ

合
あわ

せを変
へん

更
こう

する場
ば

合
あい

は，品
ひん

質
しつ

管
かん

理
り

の各
かく

項
こう

目
もく

に関
かん

する試
し

験
けん

頻
ひん

度
ど

を増
ま

し，新
あら

たな組
くみ

合
あわ

せによる品
ひん

質
しつ

の確
かく

認
にん

を行
おこな

う。

⑶ 管
かん

理
り

の合
ごう

理
り

化
か

をはかるためには，密
みつ

度
ど

や含
がん

水
すい

比
ひ

等
など

を非
ひ

破
は

壊
かい

で測
そく

定
てい

する機
き

器
き

を用
もち

いたり，作
さ

業
ぎょう

と同
どう

時
じ

に管
かん

理
り

できる敷
しき

均
なら

し機
き

械
かい

や締
しめ

固
かた

め機
き

械
かい

等
など

を活
かつ

用
よう

することが望
のぞ

ましい。

⑷ 各
かく

工
こう

程
てい

の進
しん

捗
ちょく

に伴
ともな

い，管
かん

理
り

の限
げん

界
かい

を十
じゅう

分
ぶん

満
まん

足
ぞく

することが明
めい

確
かく

になっても，品
ひん

質
しつ

管
かん

理
り

の各
かく

項
こう

目
もく

に関
かん

する試
し

験
けん

頻
ひん

度
ど

を減
へ

らしてはならない。

【No. 15】 建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

の品
ひん

質
しつ

管
かん

理
り

における�工
こう

種
しゅ

�，�品
ひん

質
しつ

特
とく

性
せい

�及
およ

び�試
し

験
けん

方
ほう

法
ほう

�に関
かん

する組
くみ

合
あわ

せの

うち，適
てき

当
とう

なものは次
つぎ

のうちどれか。

［工
こう

種
しゅ

］ ［品
ひん

質
しつ

特
とく

性
せい

］ ［試
し

験
けん

方
ほう

法
ほう

］

⑴ コンクリート工
こう

スランプ 圧
あっ

縮
しゅく

強
きょう

度
ど

試
し

験
けん

⑵ 路
ろ

盤
ばん

工
こう

締
しめ

固
かた

め度
ど

CBR試
し

験
けん

⑶ アスファルト舗
ほ

装
そう

工
こう

安
あん

定
てい

度
ど

平
へい

坦
たん

性
せい

試
し

験
けん

⑷ 土
ど

工
こう

支
し

持
じ

力
りょく

値
ち

平
へい

板
ばん

載
さい

荷
か

試
し

験
けん

【No. 16】 コンクリート標
ひょう

準
じゅん

示
し

方
ほう

書
しょ

に規
き

定
てい

されているレディーミクストコンクリートの受
うけ

入
い

れ検
けん

査
さ

項
こう

目
もく

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち，適
てき

当
とう

でないものはどれか。

⑴ 現
げん

場
ば

での荷
に

卸
おろ

し時
じ

や打
う

ち込
こ

む前
まえ

にコンクリートの状
じょう

態
たい

に異
い

常
じょう

が無
な

いか，目
もく

視
し

で確
たし

かめる。

⑵ スランプ試
し

験
けん

は，2回
かい

／日
にち

，又
また

は構
こう

造
ぞう

物
ぶつ

の重
じゅう

要
よう

度
ど

と工
こう

事
じ

の規
き

模
ぼ

に応
おう

じて 20m3〜150m3ごと

に2回
かい

，及
およ

び荷
に

卸
おろ

し時
じ

に品
ひん

質
しつ

の変
へん

化
か

が認
みと

められた時
とき

に行
おこな

う。

⑶ 圧
あっ

縮
しゅく

強
きょう

度
ど

試
し

験
けん

は，2回
かい

の試
し

験
けん

結
けっ

果
か

が指
し

定
てい

した呼
よ

び強
きょう

度
ど

の強
きょう

度
ど

値
ち

の 80％以
い

上
じょう

であることか

つ，N回
かい

の試
し

験
けん

結
けっ

果
か

の平
へい

均
きん

値
ち

が指
し

定
てい

した呼
よ

び強
きょう

度
ど

の強
きょう

度
ど

値
ち

以
い

上
じょう

であることを確
かく

認
にん

する。

⑷ フレッシュコンクリートの単
たん

位
い

水
すい

量
りょう

の試
し

験
けん

方
ほう

法
ほう

には，加
か

熱
ねつ

乾
かん

燥
そう

法
ほう

やエアメータ法
ほう

がある。
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【No. 17】 情
じょう

報
ほう

化
か

施
せ

工
こう

と環
かん

境
きょう

負
ふ

荷
か

低
てい

減
げん

への取
とり

組
く

みに関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち，適
てき

当
とう

でないものは

どれか。

⑴ 情
じょう

報
ほう

化
か

施
せ

工
こう

では，電
でん

子
し

情
じょう

報
ほう

を活
かつ

用
よう

して，施
せ

工
こう

管
かん

理
り

の効
こう

率
りつ

化
か

，品
ひん

質
しつ

の均
きん

一
いつ

化
か

，環
かん

境
きょう

負
ふ

荷
か

低
てい

減
げん

等
など

，施
せ

工
こう

の画
かく

一
いつ

化
か

を実
じつ

現
げん

するものである。

⑵ 情
じょう

報
ほう

化
か

施
せ

工
こう

では，ブルドーザやグレーダのブレードを GNSS（全
ぜん

球
きゅう

測
そく

位
い

衛
えい

星
せい

システム）や

TS（トータルステーション）等
など

を利
り

用
よう

して自
じ

動
どう

制
せい

御
ぎょ

することにより，工
こう

事
じ

に伴
ともな

う CO2の排
はい

出
しゅつ

量
りょう

を抑
よく

制
せい

することができる。

⑶ 施
せ

工
こう

の条
じょう

件
けん

が当
とう

初
しょ

より大
おお

幅
はば

に変
か

わった場
ば

合
あい

は，最
さい

初
しょ

の施
せ

工
こう

計
けい

画
かく

に従
したが

うよりも，現
げん

場
ば

の条
じょう

件
けん

に

合
あ

わせて，重
じゅう

機
き

や使
つか

い方
かた

を変
へん

更
こう

した方
ほう

が，環
かん

境
きょう

負
ふ

荷
か

を低
てい

減
げん

できる。

⑷ 情
じょう

報
ほう

化
か

施
せ

工
こう

では，変
へん

動
どう

する施
せ

工
こう

条
じょう

件
けん

に柔
じゅう

軟
なん

に対
たい

応
おう

して，資
し

材
ざい

やエネルギーを有
ゆう

効
こう

に利
り

用
よう

す

ることができるため，環
かん

境
きょう

負
ふ

荷
か

を低
てい

減
げん

することにつながる。

【No. 18】 建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

における騒
そう

音
おん

・振
しん

動
どう

対
たい

策
さく

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち，適
てき

当
とう

でないものはどれか。

⑴ 建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

に伴
ともな

う騒
そう

音
おん

対
たい

策
さく

には，建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

が一
いち

時
じ

的
てき

に集
しゅう

中
ちゅう

して稼
か

働
どう

しないよう工
こう

事
じ

計
けい

画
かく

を工
く

夫
ふう

する等
など

ソフト的
てき

対
たい

策
さく

も重
じゅう

要
よう

である。

⑵ 建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

に伴
ともな

う騒
そう

音
おん

対
たい

策
さく

は，音
おん

源
げん

対
たい

策
さく

，伝
でん

搬
ぱん

防
ぼう

止
し

対
たい

策
さく

を実
じっ

施
し

しても，低
てい

減
げん

量
りょう

が目
もく

標
ひょう

に達
たっ

しな

い場
ば

合
あい

に，受
じゅ

音
おん

側
がわ

で防
ぼう

音
おん

対
たい

策
さく

を行
おこな

う。

⑶ 建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

に伴
ともな

う地
じ

盤
ばん

振
しん

動
どう

は，発
はっ

生
せい

振
しん

動
どう

レベル値
ち

の小
ちい

さい機
き

械
かい

や工
こう

法
ほう

を選
せん

定
てい

することが，基
き

本
ほん

的
てき

原
げん

則
そく

である。

⑷ 建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

に伴
ともな

う地
じ

盤
ばん

振
しん

動
どう

の防
ぼう

止
し

対
たい

策
さく

は，発
はっ

生
せい

源
げん

，伝
でん

搬
ぱん

経
けい

路
ろ

及
およ

び受
じゅ

振
しん

対
たい

象
しょう

における対
たい

策
さく

に分
ぶん

類
るい

できるが，受
じゅ

振
しん

対
たい

象
しょう

における対
たい

策
さく

が最
もっと

も有
ゆう

効
こう

である。
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【No. 19】 建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

で発
はっ

生
せい

する建
けん

設
せつ

副
ふく

産
さん

物
ぶつ

の有
ゆう

効
こう

利
り

用
よう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち，適
てき

当
とう

でないもの

はどれか。

⑴ 元
もと

請
うけ

業
ぎょう

者
しゃ

は，建
けん

設
せつ

副
ふく

産
さん

物
ぶつ

の発
はっ

生
せい

の抑
よく

制
せい

，建
けん

設
せつ

廃
はい

棄
き

物
ぶつ

の再
さい

資
し

源
げん

化
か

等
とう

に関
かん

し，発
はっ

注
ちゅう

者
しゃ

との連
れん

絡
らく

調
ちょう

整
せい

，管
かん

理
り

及
およ

び施
せ

工
こう

体
たい

制
せい

の整
せい

備
び

を行
おこな

わなければならない。

⑵ 元
もと

請
うけ

業
ぎょう

者
しゃ

は，分
ぶん

別
べつ

されたコンクリート塊
かい

を破
は

砕
さい

するなどにより，再
さい

生
せい

骨
こつ

材
ざい

，路
ろ

盤
ばん

材
ざい

等
とう

として，

再
さい

資
し

源
げん

化
か

をしなければならない。

⑶ 元
もと

請
うけ

業
ぎょう

者
しゃ

は，分
ぶん

別
べつ

された建
けん

設
せつ

発
はっ

生
せい

木
もく

材
ざい

が，原
げん

材
ざい

料
りょう

として再
さい

資
し

源
げん

化
か

を行
おこな

うことが困
こん

難
なん

な場
ば

合
あい

に

おいては，当
とう

該
がい

工
こう

事
じ

現
げん

場
ば

内
ない

に埋
うめ

立
たて

しなければならない。

⑷ 元
もと

請
うけ

業
ぎょう

者
しゃ

は，施
せ

工
こう

計
けい

画
かく

の作
さく

成
せい

にあたっては，再
さい

生
せい

資
し

源
げん

利
り

用
よう

計
けい

画
かく

及
およ

び再
さい

生
せい

資
し

源
げん

利
り

用
よう

促
そく

進
しん

計
けい

画
かく

を

作
さく

成
せい

するとともに，廃
はい

棄
き

物
ぶつ

処
しょ

理
り

計
けい

画
かく

の作
さく

成
せい

に努
つと

めなければならない。

【No. 20】 建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

に伴
ともな

う産
さん

業
ぎょう

廃
はい

棄
き

物
ぶつ

（特
とく

別
べつ

管
かん

理
り

産
さん

業
ぎょう

廃
はい

棄
き

物
ぶつ

を除
のぞ

く）の処
しょ

理
り

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち，廃
はい

棄
き

物
ぶつ

の処
しょ

理
り

及
およ

び清
せい

掃
そう

に関
かん

する法
ほう

令
れい

上
じょう

，誤
あやま

っているものはどれか。

⑴ 産
さん

業
ぎょう

廃
はい

棄
き

物
ぶつ

とは，事
じ

業
ぎょう

活
かつ

動
どう

に伴
ともな

って生
しょう

じた廃
はい

棄
き

物
ぶつ

のうち，燃
も

え殻
がら

，汚
お

泥
でい

，廃
はい

油
ゆ

，廃
はい

酸
さん

，廃
はい

ア

ルカリ，廃
はい

プラスチック類
るい

その他
た

政
せい

令
れい

で定
さだ

める廃
はい

棄
き

物
ぶつ

である。

⑵ 産
さん

業
ぎょう

廃
はい

棄
き

物
ぶつ

を生
しょう

ずる事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

は，その運
うん

搬
ぱん

又
また

は処
しょ

分
ぶん

を他
た

人
にん

に委
い

託
たく

する場
ば

合
あい

，受
じゅ

託
たく

者
しゃ

に対
たい

し，産
さん

業
ぎょう

廃
はい

棄
き

物
ぶつ

の種
しゅ

類
るい

及
およ

び数
すう

量
りょう

，受
じゅ

託
たく

した者
しゃ

の氏
し

名
めい

又
また

は名
めい

称
しょう

を記
き

載
さい

した産
さん

業
ぎょう

廃
はい

棄
き

物
ぶつ

管
かん

理
り

票
ひょう

を交
こう

付
ふ

しなければならない。

⑶ 事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

は，その産
さん

業
ぎょう

廃
はい

棄
き

物
ぶつ

が運
うん

搬
ぱん

されるまでの間
あいだ

，環
かん

境
きょう

省
しょう

令
れい

で定
さだ

める産
さん

業
ぎょう

廃
はい

棄
き

物
ぶつ

保
ほ

管
かん

基
き

準
じゅん

に従
したが

い，生
せい

活
かつ

環
かん

境
きょう

の保
ほ

全
ぜん

上
じょう

支
し

障
しょう

のないようにこれを保
ほ

管
かん

しなければならない。

⑷ 産
さん

業
ぎょう

廃
はい

棄
き

物
ぶつ

管
かん

理
り

票
ひょう

交
こう

付
ふ

者
しゃ

は，環
かん

境
きょう

省
しょう

令
れい

で定
さだ

めるところにより，当
とう

該
がい

管
かん

理
り

票
ひょう

に関
かん

する報
ほう

告
こく

書
しょ

を作
さく

成
せい

し，これを市
し

町
ちょう

村
そん

長
ちょう

に提
てい

出
しゅつ

しなければならない。
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※ 問
もん

題
だい

番
ばん

号
ごう

No.21〜 No.35 までの 15 問
もん

題
だい

は，施
せ

工
こう

管
かん

理
り

法
ほう

（応
おう

用
よう

能
のう

力
りょく

）の必
ひっ

須
す

問
もん

題
だい

ですから

全
ぜん

問
もん

題
だい

を解
かい

答
とう

してください。

【No. 21】 施
せ

工
こう

計
けい

画
かく

作
さく

成
せい

の留
りゅう

意
い

事
じ

項
こう

に関
かん

する下
か

記
き

の文
ぶん

章
しょう

中
ちゅう

の のR〜Sに当
あ

てはまる語
ご

句
く

の組
くみ

合
あわ

せとして，適
てき

当
とう

なものは次
つぎ

のうちどれか。

・施
せ

工
こう

計
けい

画
かく

の作
さく

成
せい

は，発
はっ

注
ちゅう

者
しゃ

の要
よう

求
きゅう

する品
ひん

質
しつ

を確
かく

保
ほ

するとともに， R を最
さい

優
ゆう

先
せん

にした施
せ

工
こう

を基
き

本
ほん

とした計
けい

画
かく

とする。

・施
せ

工
こう

計
けい

画
かく

の検
けん

討
とう

は，これまでの経
けい

験
けん

も貴
き

重
ちょう

であるが，新
しん

技
ぎ

術
じゅつ

や T を取
と

り入
い

れ工
く

夫
ふう

・改
かい

善
ぜん

を心
こころ

がけるようにする。

・施
せ

工
こう

計
けい

画
かく

の作
さく

成
せい

は，一
ひと

つの計
けい

画
かく

のみでなく，いくつかの代
だい

替
たい

案
あん

を作
つく

り比
ひ

較
かく

検
けん

討
とう

して， U

の計
けい

画
かく

を採
さい

用
よう

する。

・施
せ

工
こう

計
けい

画
かく

の作
さく

成
せい

にあたり，発
はっ

注
ちゅう

者
しゃ

から指
し

示
じ

された工
こう

程
てい

が最
さい

適
てき

工
こう

期
き

とは限
かぎ

らないので，指
し

示
じ

され

た工
こう

程
てい

の範
はん

囲
い

内
ない

でさらに S な工
こう

程
てい

を探
さが

し出
だ

すことも大
たい

切
せつ

である。

R T U S

⑴ 工
こう

程
てい

新
しん

工
こう

法
ほう

標
ひょう

準
じゅん

画
かく

一
いつ

的
てき

⑵ 安
あん

全
ぜん

既
き

存
ぞん

工
こう

法
ほう

標
ひょう

準
じゅん

画
かく

一
いつ

的
てき

⑶ 安
あん

全
ぜん

新
しん

工
こう

法
ほう

最
さい

良
りょう

経
けい

済
ざい

的
てき

⑷ 工
こう

程
てい

既
き

存
ぞん

工
こう

法
ほう

最
さい

良
りょう

経
けい

済
ざい

的
てき
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【No. 22】 公
こう

共
きょう

工
こう

事
じ

における施
せ

工
こう

体
たい

制
せい

台
だい

帳
ちょう

作
さく

成
せい

に関
かん

する下
か

記
き

の文
ぶん

章
しょう

中
ちゅう

の のR〜Sに

当
あ

てはまる語
ご

句
く

の組
くみ

合
あわ

せとして，適
てき

当
とう

なものは次
つぎ

のうちどれか。

・発
はっ

注
ちゅう

者
しゃ

から直
ちょく

接
せつ

工
こう

事
じ

を請
うけ

負
お

った建
けん

設
せつ

業
ぎょう

者
しゃ

は，施
せ

工
こう

するために下
した

請
うけ

契
けい

約
やく

を締
てい

結
けつ

する場
ば

合
あい

には，

下
した

請
うけ

金
きん

額
がく

R ，施
せ

工
こう

体
たい

制
せい

台
だい

帳
ちょう

を作
さく

成
せい

しなければならない。

・施
せ

工
こう

体
たい

制
せい

台
だい

帳
ちょう

を作
さく

成
せい

する建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

の下
した

請
うけ

負
おい

人
にん

は，その請
うけ

負
お

った工
こう

事
じ

を他
た

の建
けん

設
せつ

業
ぎょう

を営
いとな

む者
もの

に請
う

け負
お

わせたときは，再
さい

下
した

請
うけ

負
おい

通
つう

知
ち

書
しょ

を T に提
てい

出
しゅつ

しなければならない。

・施
せ

工
こう

体
たい

制
せい

台
だい

帳
ちょう

には，作
さく

成
せい

建
けん

設
せつ

業
ぎょう

者
しゃ

に関
かん

する許
きょ

可
か

を受
う

けて営
いとな

む建
けん

設
せつ

業
ぎょう

の種
しゅ

類
るい

， U の加
か

入
にゅう

状
じょう

況
きょう

などを記
き

載
さい

しなければならない。

・施
せ

工
こう

体
たい

制
せい

台
だい

帳
ちょう

を作
さく

成
せい

する建
けん

設
せつ

業
ぎょう

者
しゃ

は，当
とう

該
がい

工
こう

事
じ

における施
せ

工
こう

の分
ぶん

担
たん

関
かん

係
けい

を表
ひょう

示
じ

した S

を作
さく

成
せい

し，工
こう

事
じ

関
かん

係
けい

者
しゃ

及
およ

び公
こう

衆
しゅう

が見
み

やすい場
ば

所
しょ

に掲
けい

示
じ

しなければならない。

R T U S

⑴ が一
いっ

定
てい

額
がく

以
い

上
じょう

の場
ば

合
あい

発
はっ

注
ちゅう

者
しゃ

健
けん

康
こう

保
ほ

険
けん

等
とう

工
こう

程
てい

表
ひょう

⑵ にかかわらず 元
もと

請
うけ

業
ぎょう

者
しゃ

健
けん

康
こう

保
ほ

険
けん

等
とう

施
せ

工
こう

体
たい

系
けい

図
ず

⑶ が一
いっ

定
てい

額
がく

以
い

上
じょう

の場
ば

合
あい

元
もと

請
うけ

業
ぎょう

者
しゃ

建
けん

設
せつ

業
ぎょう

協
きょう

会
かい

施
せ

工
こう

体
たい

系
けい

図
ず

⑷ にかかわらず 発
はっ

注
ちゅう

者
しゃ

建
けん

設
せつ

業
ぎょう

協
きょう

会
かい

工
こう

程
てい

表
ひょう

【No. 23】 工
こう

事
じ

の原
げん

価
か

管
かん

理
り

に関
かん

する下
か

記
き

の文
ぶん

章
しょう

中
ちゅう

の のR〜Sに当
あ

てはまる語
ご

句
く

の組
くみ

合
あわ

せとして，適
てき

当
とう

なものは次
つぎ

のうちどれか。

・原
げん

価
か

管
かん

理
り

は，工
こう

事
じ

受
じゅ

注
ちゅう

後
ご

に最
もっと

も経
けい

済
ざい

的
てき

な施
せ

工
こう

計
けい

画
かく

を立
た

て，これに基
もと

づいた R の作
さく

成
せい

時
じ

点
てん

から始
はじ

まって，管
かん

理
り

サイクルを回
まわ

し， T 時
じ

点
てん

まで実
じっ

施
し

される。

・原
げん

価
か

管
かん

理
り

は，施
せ

工
こう

改
かい

善
ぜん

・計
けい

画
かく

修
しゅう

正
せい

等
など

があれば修
しゅう

正
せい

R を作
さく

成
せい

して，これを基
き

準
じゅん

として，

再
ふたた

び管
かん

理
り

サイクルを回
まわ

していくこととなる。

・原
げん

価
か

管
かん

理
り

を有
ゆう

効
こう

に実
じっ

施
し

するには，管
かん

理
り

の重
じゅう

点
てん

をどこにおくかの方
ほう

針
しん

を持
も

ち，どの程
てい

度
ど

の細
こま

かさ

での U を行
おこな

うかを決
き

めておくことが必
ひつ

要
よう

である。

・施
せ

工
こう

担
たん

当
とう

者
しゃ

は，常
つね

に工
こう

事
じ

の原
げん

価
か

を把
は

握
あく

し， R と S の比
ひ

較
かく

対
たい

照
しょう

を行
おこな

う必
ひつ

要
よう

があ

る。

R T U S

⑴ 最
さい

終
しゅう

原
げん

価
か

設
せっ

計
けい

変
へん

更
こう

原
げん

価
か

計
けい

算
さん

実
じっ

行
こう

予
よ

算
さん

⑵ 実
じっ

行
こう

予
よ

算
さん

設
せっ

計
けい

変
へん

更
こう

工
こう

事
じ

決
けっ

算
さん

最
さい

終
しゅう

原
げん

価
か

⑶ 実
じっ

行
こう

予
よ

算
さん

工
こう

事
じ

決
けっ

算
さん

原
げん

価
か

計
けい

算
さん

発
はっ

生
せい

原
げん

価
か

⑷ 原
げん

価
か

計
けい

算
さん

最
さい

終
しゅう

原
げん

価
か

工
こう

事
じ

決
けっ

算
さん

発
はっ

生
せい

原
げん

価
か
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【No. 24】 建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

の選
せん

定
てい

に関
かん

する下
か

記
き

の文
ぶん

章
しょう

中
ちゅう

の のR〜Sに当
あ

てはまる語
ご

句
く

の組
くみ

合
あわ

せとして，適
てき

当
とう

なものは次
つぎ

のうちどれか。

・建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

は，機
き

種
しゅ

・性
せい

能
のう

により適
てき

用
よう

範
はん

囲
い

が異
こと

なり，同
おな

じ機
き

能
のう

を持
も

つ機
き

械
かい

でも現
げん

場
ば

条
じょう

件
けん

により施
せ

工
こう

能
のう

力
りょく

が違
ちが

うので，その機
き

械
かい

が R を発
はっ

揮
き

できる施
せ

工
こう

法
ほう

を選
せん

定
てい

する。

・建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

の選
せん

定
てい

で重
じゅう

要
よう

なことは，施
せ

工
こう

速
そく

度
ど

に大
おお

きく影
えい

響
きょう

する機
き

械
かい

の T ，稼
か

働
どう

率
りつ

の決
けっ

定
てい

である。

・組
くみ

合
あわ

せ建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

の選
せん

択
たく

においては，主
しゅ

要
よう

機
き

械
かい

の能
のう

力
りょく

を最
さい

大
だい

限
げん

に発
はっ

揮
き

させるために作
さ

業
ぎょう

体
たい

系
けい

を

U する。

・組
くみ

合
あわ

せ建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

の選
せん

択
たく

においては，従
じゅう

作
さ

業
ぎょう

の施
せ

工
こう

能
のう

力
りょく

を主
しゅ

作
さ

業
ぎょう

の施
せ

工
こう

能
のう

力
りょく

と同
どう

等
とう

，あるいは

幾
いく

分
ぶん

S にする。

R T U S

⑴ 最
さい

大
だい

能
のう

率
りつ

燃
ねん

費
ぴ

能
のう

率
りつ

直
ちょく

列
れつ

化
か

高
たか

め

⑵ 平
へい

均
きん

能
のう

率
りつ

作
さ

業
ぎょう

能
のう

率
りつ

直
ちょく

列
れつ

化
か

低
ひく

め

⑶ 平
へい

均
きん

能
のう

率
りつ

燃
ねん

費
ぴ

能
のう

率
りつ

並
へい

列
れつ

化
か

低
ひく

め

⑷ 最
さい

大
だい

能
のう

率
りつ

作
さ

業
ぎょう

能
のう

率
りつ

並
へい

列
れつ

化
か

高
たか

め

【No. 25】 工
こう

程
てい

管
かん

理
り

に関
かん

する下
か

記
き

の文
ぶん

章
しょう

中
ちゅう

の のR〜Sに当
あ

てはまる語
ご

句
く

の組
くみ

合
あわ

せとし

て適
てき

当
とう

なものは次
つぎ

のうちどれか。

・工
こう

程
てい

管
かん

理
り

は，品
ひん

質
しつ

，原
げん

価
か

，安
あん

全
ぜん

等
など

工
こう

事
じ

管
かん

理
り

の目
もく

的
てき

とする要
よう

件
けん

を総
そう

合
ごう

的
てき

に調
ちょう

整
せい

し，策
さく

定
てい

された基
き

本
ほん

の R をもとにして実
じっ

施
し

される。

・工
こう

程
てい

管
かん

理
り

は，工
こう

事
じ

の施
せ

工
こう

段
だん

階
かい

を評
ひょう

価
か

測
そく

定
てい

する基
き

準
じゅん

を T におき，労
ろう

働
どう

力
りょく

，機
き

械
かい

設
せつ

備
び

，資
し

材
ざい

等
など

の生
せい

産
さん

要
よう

素
そ

を，最
もっと

も効
こう

果
か

的
てき

に活
かつ

用
よう

することを目
もく

的
てき

とした管
かん

理
り

である。

・工
こう

程
てい

管
かん

理
り

は，施
せ

工
こう

計
けい

画
かく

の立
りつ

案
あん

，計
けい

画
かく

を施
せ

工
こう

の面
めん

で実
じっ

施
し

する U と，施
せ

工
こう

途
と

中
ちゅう

で計
けい

画
かく

と実
じっ

績
せき

を評
ひょう

価
か

，欠
けっ

陥
かん

や不
ふ

具
ぐ

合
あい

等
など

があれば処
しょ

置
ち

を行
おこな

う改
かい

善
ぜん

機
き

能
のう

とに大
たい

別
べつ

できる。

・工
こう

程
てい

管
かん

理
り

は，工
こう

事
じ

の S と進
しん

捗
ちょく

速
そく

度
ど

を表
あらわ

す工
こう

程
てい

表
ひょう

を用
もち

い，常
つね

に工
こう

事
じ

の進
しん

捗
ちょく

状
じょう

況
きょう

を把
は

握
あく

し R と実
じっ

施
し

のずれを早
そう

期
き

に発
はっ

見
けん

し，必
ひつ

要
よう

な是
ぜ

正
せい

措
そ

置
ち

を講
こう

ずることである。

R T U S

⑴ 統
とう

制
せい

機
き

能
のう

品
ひん

質
しつ

工
こう

程
てい

計
けい

画
かく

施
せ

工
こう

順
じゅん

序
じょ

⑵ 工
こう

程
てい

計
けい

画
かく

品
ひん

質
しつ

統
とう

制
せい

機
き

能
のう

管
かん

理
り

基
き

準
じゅん

⑶ 工
こう

程
てい

計
けい

画
かく

時
じ

間
かん

統
とう

制
せい

機
き

能
のう

施
せ

工
こう

順
じゅん

序
じょ

⑷ 統
とう

制
せい

機
き

能
のう

時
じ

間
かん

工
こう

程
てい

計
けい

画
かく

管
かん

理
り

基
き

準
じゅん
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【No. 26】 工
こう

程
てい

管
かん

理
り

に用
もち

いられる各
かく

工
こう

程
てい

表
ひょう

の特
とく

徴
ちょう

に関
かん

する下
か

記
き

の文
ぶん

章
しょう

中
ちゅう

の のR〜S

に当
あ

てはまる語
ご

句
く

の組
くみ

合
あわ

せとして， 適
てき

当
とう

なものは次
つぎ

のうちどれか。

・ R 工
こう

程
てい

表
ひょう

は，各
かく

作
さ

業
ぎょう

の順
じゅん

序
じょ

を明
めい

確
かく

に表
ひょう

示
じ

でき，各
かく

作
さ

業
ぎょう

に含
ふく

まれる余
よ

裕
ゆう

時
じ

間
かん

の状
じょう

況
きょう

も

把
は

握
あく

できるが，作
さ

業
ぎょう

の数
かず

が多
おお

くなるにつれ煩
はん

雑
ざつ

化
か

する。

・ T 工
こう

程
てい

表
ひょう

は，横
よこ

軸
じく

に工
こう

期
き

を，縦
たて

軸
じく

に各
かく

作
さ

業
ぎょう

の出
で

来
き

高
だか

比
ひ

率
りつ

（％）を表
ひょう

示
じ

した工
こう

程
てい

表
ひょう

で，

予
よ

定
てい

と実
じっ

績
せき

との差
さ

を直
ちょっ

感
かん

的
てき

に比
ひ

較
かく

するのに便
べん

利
り

である。

・ U 工
こう

程
てい

表
ひょう

は，各
かく

作
さ

業
ぎょう

の完
かん

了
りょう

時
じ

点
てん

を 100％として，横
よこ

軸
じく

にその達
たっ

成
せい

度
ど

をとる方
ほう

法
ほう

で，

各
かく

作
さ

業
ぎょう

の進
しん

捗
ちょく

度
ど

合
あ

いは明
めい

確
かく

であるが，工
こう

期
き

に影
えい

響
きょう

を与
あた

える作
さ

業
ぎょう

がどれか不
ふ

明
めい

である。

・ S 工
こう

程
てい

表
ひょう

は，トンネル工
こう

事
じ

のように工
こう

事
じ

区
く

間
かん

が線
せん

状
じょう

に長
なが

く，しかも工
こう

事
じ

の進
しん

行
こう

方
ほう

向
こう

が

一
いっ

定
てい

の方
ほう

向
こう

にしか進
しん

捗
ちょく

できない工
こう

事
じ

に適
てき

している。

R T U S

⑴ ネットワーク式
しき

グラフ式
しき

ガントチャート 斜
しゃ

線
せん

式
しき

⑵ ネットワーク式
しき

ガントチャート 座
ざ

標
ひょう

式
しき

バナナ曲
きょく

線
せん

⑶ 座
ざ

標
ひょう

式
しき

グラフ式
しき

ガントチャート バナナ曲
きょく

線
せん

⑷ グラフ式
しき

ガントチャート 座
ざ

標
ひょう

式
しき

斜
しゃ

線
せん

式
しき

【No. 27】 工
こう

程
てい

管
かん

理
り

に用
もち

いられる横
よこ

線
せん

式
しき

工
こう

程
てい

表
ひょう

（バーチャート）に関
かん

する下
か

記
き

の文
ぶん

章
しょう

中
ちゅう

の

のR〜Sに当
あ

てはまる語
ご

句
く

の組
くみ

合
あわ

せとして， 適
てき

当
とう

なものは次
つぎ

のうちどれか。

・バーチャートは，工
こう

種
しゅ

を縦
たて

軸
じく

にとり，工
こう

期
き

を横
よこ

軸
じく

にとって各
かく

工
こう

種
しゅ

の工
こう

事
じ

期
き

間
かん

を横
よこ

棒
ぼう

で表
ひょう

現
げん

して

いるが，これは R の欠
けっ

点
てん

をある程
てい

度
ど

改
かい

良
りょう

したものである。

・バーチャートの作
さく

成
せい

は比
ひ

較
かく

的
てき

T ものであるが，工
こう

事
じ

内
ない

容
よう

を詳
くわ

しく表
ひょう

現
げん

すれば，かなり

高
こう

度
ど

な工
こう

程
てい

表
ひょう

とすることも可
か

能
のう

である。

・バーチャートにおいては，他
た

の工
こう

種
しゅ

との相
そう

互
ご

関
かん

係
けい

， U ，及
およ

び各
かく

工
こう

種
しゅ

が全
ぜん

体
たい

の工
こう

期
き

に及
およ

ぼ

す影
えい

響
きょう

等
など

が明
めい

確
かく

ではない。

・バーチャートの作
さく

成
せい

における，各
かく

作
さ

業
ぎょう

の日
にっ

程
てい

を割
わ

り付
つ

ける方
ほう

法
ほう

としての S とは，竣
しゅん

工
こう

期
き

日
じつ

から辿
たど

って着
ちゃく

手
しゅ

日
び

を決
き

めていく手
しゅ

法
ほう

である。

R T U S

⑴ グラフ式
しき

工
こう

程
てい

表
ひょう

容
よう

易
い

な 所
しょ

要
よう

日
にっ

数
すう

順
じゅん

行
こう

法
ほう

⑵ ガントチャート 容
よう

易
い

な 手
て

順
じゅん

逆
ぎゃく

算
さん

法
ほう

⑶ ガントチャート 難
むずか

しい 所
しょ

要
よう

日
にっ

数
すう

逆
ぎゃく

算
さん

法
ほう

⑷ グラフ式
しき

工
こう

程
てい

表
ひょう

難
むずか

しい 手
て

順
じゅん

順
じゅん

行
こう

法
ほう
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【No. 28】 建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

の災
さい

害
がい

防
ぼう

止
し

のために事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

が講
こう

じるべき措
そ

置
ち

に関
かん

する下
か

記
き

の文
ぶん

章
しょう

中
ちゅう

の

のR〜Sに当
あ

てはまる語
ご

句
く

の組
くみ

合
あわ

せとして，労
ろう

働
どう

安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

法
ほう

令
れい

上
じょう

，

正
ただ

しいものは次
つぎ

のうちどれか。

・車
しゃ

両
りょう

系
けい

建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

の運
うん

転
てん

者
しゃ

が運
うん

転
てん

席
せき

を離
はな

れる際
さい

は，原
げん

動
どう

機
き

を止
と

め， R ，走
そう

行
こう

ブレーキを

かける等
とう

の逸
いっ

走
そう

を防
ぼう

止
し

する措
そ

置
ち

を講
こう

じなければならない。

・車
しゃ

両
りょう

系
けい

建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

のブームやアームを上
あ

げ，その下
した

で修
しゅう

理
り

や点
てん

検
けん

を行
おこな

う場
ば

合
あい

は，労
ろう

働
どう

者
しゃ

の危
き

険
けん

を

防
ぼう

止
し

するため， T ，安
あん

全
ぜん

ブロック等
とう

を使
し

用
よう

させなければならない。

・車
しゃ

両
りょう

系
けい

荷
に

役
やく

運
うん

搬
ぱん

機
き

械
かい

等
とう

を用
もち

いた作
さ

業
ぎょう

を行
おこな

う場
ば

合
あい

，路
ろ

肩
かた

や傾
けい

斜
しゃ

地
ち

で労
ろう

働
どう

者
しゃ

に危
き

険
けん

が生
しょう

ずるおそれ

があるときは， U を配
はい

置
ち

しなければならない。

・車
しゃ

両
りょう

系
けい

荷
に

役
やく

運
うん

搬
ぱん

機
き

械
かい

等
とう

を用
もち

いた作
さ

業
ぎょう

を行
おこな

うときは， S を定
さだ

めなければならない。

R T U S

⑴ かつ 保
ほ

護
ご

帽
ぼう

警
けい

備
び

員
いん

作
さ

業
ぎょう

主
しゅ

任
にん

者
しゃ

⑵ かつ 安
あん

全
ぜん

支
し

柱
ちゅう

誘
ゆう

導
どう

者
しゃ

作
さ

業
ぎょう

指
し

揮
き

者
しゃ

⑶ 又
また

は 保
ほ

護
ご

帽
ぼう

誘
ゆう

導
どう

者
しゃ

作
さ

業
ぎょう

主
しゅ

任
にん

者
しゃ

⑷ 又
また

は 安
あん

全
ぜん

支
し

柱
ちゅう

警
けい

備
び

員
いん

作
さ

業
ぎょう

指
し

揮
き

者
しゃ
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【No. 29】 移
い

動
どう

式
しき

クレーンの災
さい

害
がい

防
ぼう

止
し

のために事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

が講
こう

じるべき措
そ

置
ち

に関
かん

する下
か

記
き

の文
ぶん

章
しょう

中
ちゅう

の のR〜Sに当
あ

てはまる語
ご

句
く

の組
くみ

合
あわ

せとして，クレーン等
とう

安
あん

全
ぜん

規
き

則
そく

上
じょう

，

正
ただ

しいものは次
つぎ

のうちどれか。

・クレーン機
き

能
のう

付
つ

き油
ゆ

圧
あつ

ショベルを小
こ

型
がた

移
い

動
どう

式
しき

クレーンとして使
し

用
よう

する場
ば

合
あい

，車
しゃ

両
りょう

系
けい

建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

の

運
うん

転
てん

技
ぎ

能
のう

講
こう

習
しゅう

を修
しゅう

了
りょう

している者
もの

を，クレーン作
さ

業
ぎょう

の運
うん

転
てん

者
しゃ

として従
じゅう

事
じ

させることが

R 。

・強
きょう

風
ふう

のため，移
い

動
どう

式
しき

クレーンの作
さ

業
ぎょう

の実
じっ

施
し

について危
き

険
けん

が予
よ

想
そう

されるときは，当
とう

該
がい

作
さ

業
ぎょう

を

T しなければならない。

・移
い

動
どう

式
しき

クレーンの運
うん

転
てん

者
しゃ

及
およ

び玉
たま

掛
が

けをする者
もの

が当
とう

該
がい

移
い

動
どう

式
しき

クレーンの U を常
じょう

時
じ

知
し

るこ

とができるよう，表
ひょう

示
じ

その他
た

の措
そ

置
ち

を講
こう

じなければならない。

・移
い

動
どう

式
しき

クレーンを用
もち

いて作
さ

業
ぎょう

を行
おこな

うときは， S に，巻
まき

過
すぎ

防
ぼう

止
し

装
そう

置
ち

，過
か

負
ふ

荷
か

警
けい

報
ほう

装
そう

置
ち

等
とう

の機
き

能
のう

について点
てん

検
けん

を行
おこな

わなければならない。

R T U S

⑴ できる 特
とく

に注
ちゅう

意
い

して実
じっ

施
し

定
てい

格
かく

荷
か

重
じゅう

その作
さ

業
ぎょう

の前
ぜん

日
じつ

まで

⑵ できない 特
とく

に注
ちゅう

意
い

して実
じっ

施
し

最
さい

大
だい

つり荷
か

重
じゅう

その日
ひ

の作
さ

業
ぎょう

を開
かい

始
し

する前
まえ

⑶ できる 中
ちゅう

止
し

最
さい

大
だい

つり荷
か

重
じゅう

その作
さ

業
ぎょう

の前
ぜん

日
じつ

まで

⑷ できない 中
ちゅう

止
し

定
てい

格
かく

荷
か

重
じゅう

その日
ひ

の作
さ

業
ぎょう

を開
かい

始
し

する前
まえ
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【No. 30】 建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

における埋
まい

設
せつ

物
ぶつ

ならびに架
か

空
くう

線
せん

の防
ぼう

護
ご

に関
かん

する下
か

記
き

の文
ぶん

章
しょう

中
ちゅう

の の

R〜Sに当
あ

てはまる語
ご

句
く

の組
くみ

合
あわ

せとして，適
てき

当
とう

なものは次
つぎ

のうちどれか。

・明
あか

り掘
くっ

削
さく

作
さ

業
ぎょう

で，掘
くっ

削
さく

機
き

械
かい

・積
つみ

込
こみ

機
き

械
かい

・運
うん

搬
ぱん

機
き

械
かい

の使
し

用
よう

に伴
ともな

う地
ち

下
か

工
こう

作
さく

物
ぶつ

の損
そん

壊
かい

により労
ろう

働
どう

者
しゃ

に危
き

険
けん

を及
およ

ぼすおそれのあるときは，これらの機
き

械
かい

を R 。

・明
あか

り掘
くっ

削
さく

で露
ろ

出
しゅつ

したガス導
どう

管
かん

のつり防
ぼう

護
ご

等
とう

の作
さ

業
ぎょう

には T を指
し

名
めい

し，作
さ

業
ぎょう

を行
おこな

わなけれ

ばならない。

・架
か

空
くう

線
せん

等
とう

上
じょう

空
くう

施
し

設
せつ

に近
きん

接
せつ

した工
こう

事
じ

の施
せ

工
こう

にあたっては，架
か

空
くう

線
せん

等
とう

と機
き

械
かい

，工
こう

具
ぐ

，材
ざい

料
りょう

等
とう

につい

て U を確
かく

保
ほ

する。

・架
か

空
くう

線
せん

等
とう

上
じょう

空
くう

施
し

設
せつ

に近
きん

接
せつ

して工
こう

事
じ

を行
おこな

う場
ば

合
あい

は，必
ひつ

要
よう

に応
おう

じて S に施
せ

工
こう

方
ほう

法
ほう

の確
かく

認
にん

や

立
たち

会
あ

いを求
もと

める。

R T U S

⑴ 使
し

用
よう

してはならない 作
さ

業
ぎょう

指
し

揮
き

者
しゃ

安
あん

全
ぜん

な離
り

隔
かく

その管
かん

理
り

者
しゃ

⑵ 特
とく

に注
ちゅう

意
い

して使
し

用
よう

する 作
さ

業
ぎょう

指
し

揮
き

者
しゃ

確
かく

実
じつ

な絶
ぜつ

縁
えん

労
ろう

働
どう

基
き

準
じゅん

監
かん

督
とく

署
しょ

⑶ 使
し

用
よう

してはならない 監
かん

視
し

員
いん

確
かく

実
じつ

な絶
ぜつ

縁
えん

労
ろう

働
どう

基
き

準
じゅん

監
かん

督
とく

署
しょ

⑷ 特
とく

に注
ちゅう

意
い

して使
し

用
よう

する 監
かん

視
し

員
いん

安
あん

全
ぜん

な離
り

隔
かく

その管
かん

理
り

者
しゃ
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【No. 31】 労
ろう

働
どう

者
しゃ

の健
けん

康
こう

管
かん

理
り

のために事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

が講
こう

じるべき措
そ

置
ち

に関
かん

する下
か

記
き

の文
ぶん

章
しょう

中
ちゅう

の

のR〜Sに当
あ

てはまる語
ご

句
く

の組
くみ

合
あわ

せとして，適
てき

当
とう

なものは次
つぎ

のうちどれか。

・休
きゅう

憩
けい

時
じ

間
かん

を除
のぞ

き一
いっ

週
しゅう

間
かん

に 40 時
じ

間
かん

を超
こ

えて労
ろう

働
どう

させた場
ば

合
あい

，その超
こ

えた労
ろう

働
どう

時
じ

間
かん

が一
ひと

月
つき

当
あ

たり

80 時
じ

間
かん

を超
こ

え，かつ，疲
ひ

労
ろう

の蓄
ちく

積
せき

が認
みと

められる労
ろう

働
どう

者
しゃ

の申
もうし

出
で

により， R による面
めん

接
せつ

指
し

導
どう

を行
おこな

う。

・常
じょう

時
じ

に特
とく

定
てい

粉
ふん

じん作
さ

業
ぎょう

に従
じゅう

事
じ

する労
ろう

働
どう

者
しゃ

には，粉
ふん

じんの発
はっ

散
さん

防
ぼう

止
し

・作
さ

業
ぎょう

場
ば

所
しょ

の換
かん

気
き

方
ほう

法
ほう

・呼
こ

吸
きゅう

用
よう

保
ほ

護
ご

具
ぐ

の使
し

用
よう

方
ほう

法
ほう

等
とう

について T を行
おこな

わなければならない。

・一
いっ

定
てい

の危
き

険
けん

性
せい

・有
ゆう

害
がい

性
せい

が確
かく

認
にん

されている化
か

学
がく

物
ぶっ

質
しつ

を取
と

り扱
あつか

う場
ば

合
あい

には，事
じ

業
ぎょう

場
じょう

における

U が義
ぎ

務
む

とされている。

・事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

は，原
げん

則
そく

として，常
じょう

時
じ

使
し

用
よう

する労
ろう

働
どう

者
しゃ

に対
たい

して， S 以
い

内
ない

ごとに，医
い

師
し

による健
けん

康
こう

診
しん

断
だん

を行
おこな

わなければならない。

R T U S

⑴ 医
い

師
し

技
ぎ

能
のう

講
こう

習
しゅう

リスクマネジメント 2年
ねん

⑵ 医
い

師
し

特
とく

別
べつ

の教
きょう

育
いく

リスクアセスメント 2年
ねん

⑶ カウンセラー 技
ぎ

能
のう

講
こう

習
しゅう

リスクアセスメント N年
ねん

⑷ カウンセラー 特
とく

別
べつ

の教
きょう

育
いく

リスクマネジメント N年
ねん
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【No. 32】 品
ひん

質
しつ

管
かん

理
り

に関
かん

する下
か

記
き

の文
ぶん

章
しょう

中
ちゅう

の のR〜Sに当
あ

てはまる語
ご

句
く

の組
くみ

合
あわ

せとし

て，適
てき

当
とう

なものは次
つぎ

のうちどれか。

・品
ひん

質
しつ

管
かん

理
り

は，ある作
さ

業
ぎょう

を制
せい

御
ぎょ

していく品
ひん

質
しつ

の統
とう

制
せい

から，施
せ

工
こう

計
けい

画
かく

立
りつ

案
あん

の段
だん

階
かい

で R を検
けん

討
とう

し，それを施
せ

工
こう

段
だん

階
かい

でつくり込
こ

むプロセス管
かん

理
り

の考
かんが

え方
かた

である。

・工
こう

事
じ

目
もく

的
てき

物
ぶつ

の品
ひん

質
しつ

を一
いっ

定
てい

以
い

上
じょう

の水
すい

準
じゅん

に保
たも

つ活
かつ

動
どう

を T 活
かつ

動
どう

といい，品
ひん

質
しつ

の向
こう

上
じょう

や品
ひん

質
しつ

の

維
い

持
じ

管
かん

理
り

を行
おこな

う品
ひん

質
しつ

管
かん

理
り

よりも幅
はば

広
ひろ

い概
がい

念
ねん

を含
ふく

んでいる。

・品
ひん

質
しつ

特
とく

性
せい

を決
き

める場
ば

合
あい

には，構
こう

造
ぞう

物
ぶつ

の品
ひん

質
しつ

に重
じゅう

要
よう

な影
えい

響
きょう

を及
およ

ぼすものであること， U

しやすい特
とく

性
せい

であること等
など

に留
りゅう

意
い

する。

・設
せっ

計
けい

値
ち

を十
じゅう

分
ぶん

満
まん

足
ぞく

するような品
ひん

質
しつ

を実
じつ

現
げん

するためには， S を考
こう

慮
りょ

して，余
よ

裕
ゆう

を持
も

った

品
ひん

質
しつ

を目
もく

標
ひょう

としなければならない。

R T U S

⑴ 管
かん

理
り

特
とく

性
せい

品
ひん

質
しつ

保
ほ

証
しょう

測
そく

定
てい

ばらつきの度
ど

合
あ

い

⑵ 調
ちょう

査
さ

特
とく

性
せい

維
い

持
じ

保
ほ

全
ぜん

推
すい

定
てい

ばらつきの度
ど

合
あ

い

⑶ 管
かん

理
り

特
とく

性
せい

品
ひん

質
しつ

保
ほ

証
しょう

推
すい

定
てい

最
さい

大
だい

値
ち

⑷ 調
ちょう

査
さ

特
とく

性
せい

維
い

持
じ

保
ほ

全
ぜん

測
そく

定
てい

最
さい

大
だい

値
ち
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【No. 33】 情
じょう

報
ほう

化
か

施
せ

工
こう

における TS（トータルステーション）・GNSS（全
ぜん

球
きゅう

測
そく

位
い

衛
えい

星
せい

システム）

を用
もち

いた盛
もり

土
ど

の締
しめ

固
かた

め管
かん

理
り

に関
かん

する下
か

記
き

の文
ぶん

章
しょう

中
ちゅう

の のR〜Sに当
あ

てはまる

語
ご

句
く

の組
くみ

合
あわ

せとして，適
てき

当
とう

なものは次
つぎ

のうちどれか。

・TS・GNSSを用
もち

いて締
しめ

固
かた

め機
き

械
かい

の走
そう

行
こう

記
き

録
ろく

をもとに，盛
もり

土
ど

の締
しめ

固
かた

め管
かん

理
り

をする方
ほう

法
ほう

は，

R の2つである。

・TS・GNSSを用
もち

いた盛
もり

土
ど

の締
しめ

固
かた

め管
かん

理
り

は，締
しめ

固
かた

め機
き

械
かい

の走
そう

行
こう

位
い

置
ち

をリアルタイムに計
けい

測
そく

し，

T を確
かく

認
にん

する。

・盛
もり

土
ど

の施
せ

工
こう

仕
し

様
よう

（まき出
だ

し厚
あつ

や T ）は，使
し

用
よう

予
よ

定
てい

材
ざい

料
りょう

のうち U について，事
じ

前
ぜん

に試
し

験
けん

施
せ

工
こう

で決
けっ

定
てい

する。

・盛
もり

土
ど

の材
ざい

料
りょう

を締
し

め固
かた

める際
さい

は，原
げん

則
そく

として盛
もり

土
ど

施
せ

工
こう

範
はん

囲
い

の S について，モニタに表
ひょう

示
じ

される T 分
ぶん

布
ぷ

図
ず

が，規
き

定
てい

回
かい

数
すう

だけ締
し

め固
かた

めたことを示
しめ

す色
いろ

になることを確
かく

認
にん

する。

R T U S

⑴ 品
ひん

質
しつ

規
き

定
てい

方
ほう

式
しき

締
しめ

固
かた

め度
ど

最
もっと

も使
し

用
よう

量
りょう

が多
おお

い材
ざい

料
りょう

全
ぜん

ブロック

⑵ 工
こう

法
ほう

規
き

定
てい

方
ほう

式
しき

締
しめ

固
かた

め回
かい

数
すう

全
すべ

ての種
しゅ

類
るい

毎
ごと

の材
ざい

料
りょう

全
ぜん

ブロック

⑶ 工
こう

法
ほう

規
き

定
てい

方
ほう

式
しき

締
しめ

固
かた

め度
ど

最
もっと

も使
し

用
よう

量
りょう

が多
おお

い材
ざい

料
りょう

代
だい

表
ひょう

ブロック

⑷ 品
ひん

質
しつ

規
き

定
てい

方
ほう

式
しき

締
しめ

固
かた

め回
かい

数
すう

全
すべ

ての種
しゅ

類
るい

毎
ごと

の材
ざい

料
りょう

代
だい

表
ひょう

ブロック

【No. 34】 機
き

械
かい

式
しき

鉄
てっ

筋
きん

継
つぎ

手
て

に関
かん

する下
か

記
き

の文
ぶん

章
しょう

中
ちゅう

の のR〜Sに当
あ

てはまる語
ご

句
く

の組
くみ

合
あわ

せとして，適
てき

当
とう

なものは次
つぎ

のうちどれか。

・機
き

械
かい

式
しき

鉄
てっ

筋
きん

継
つぎ

手
て

には，継
つぎ

手
て

用
よう

スリーブと鉄
てっ

筋
きん

がグラウトを介
かい

して力
ちから

を伝
でん

達
たつ

するモルタル充
じゅう

填
てん

継
つぎ

手
て

や，内
ない

面
めん

にねじ加
か

工
こう

されたカプラーによって接
せつ

合
ごう

する R 鉄
てっ

筋
きん

継
つぎ

手
て

がある。

・機
き

械
かい

式
しき

鉄
てっ

筋
きん

継
つぎ

手
て

の継
つぎ

手
て

単
たん

体
たい

の特
とく

性
せい

は，一
いち

方
ほう

向
こう

引
ひっ

張
ぱり

試
し

験
けん

や弾
だん

性
せい

域
いき

正
せい

負
ふ

繰
くり

返
かえ

し試
し

験
けん

時
じ

の引
ひっ

張
ぱり

強
きょう

度
ど

や

T によって確
かく

認
にん

される。

・モルタル充
じゅう

填
てん

継
つぎ

手
て

の施
せ

工
こう

にあたり，鉄
てっ

筋
きん

の挿
そう

入
にゅう

長
なが

さが十
じゅう

分
ぶん

であることを， U で確
かく

認
にん

する。

・施
せ

工
こう

後
ご

のモルタル充
じゅう

填
てん

継
つぎ

手
て

では，モルタルが排
はい

出
しゅつ

孔
こう

から S ことを確
かく

認
にん

する。

R T U S

⑴ 竹
たけ

節
ふし

座
ざ

屈
くつ

強
きょう

度
ど

マーキング位
い

置
ち

排
はい

出
しゅつ

していない

⑵ 竹
たけ

節
ふし

すべり量
りょう

ノギス 排
はい

出
しゅつ

していない

⑶ ねじ節
ふし

座
ざ

屈
くつ

強
きょう

度
ど

ノギス 排
はい

出
しゅつ

している

⑷ ねじ節
ふし

すべり量
りょう

マーキング位
い

置
ち

排
はい

出
しゅつ

している
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【No. 35】 プレキャストコンクリート構
こう

造
ぞう

物
ぶつ

の接
せつ

合
ごう

施
せ

工
こう

に関
かん

する下
か

記
き

の文
ぶん

章
しょう

中
ちゅう

の のR

〜Sに当
あ

てはまる語
ご

句
く

の組
くみ

合
あわ

せとして，適
てき

当
とう

なものは次
つぎ

のうちどれか。

・プレキャストコンクリートの接
せつ

合
ごう

面
めん

に用
もち

いるエポキシ樹
じゅ

脂
し

接
せっ

着
ちゃく

剤
ざい

は，コンクリート温
おん

度
ど

が

R と粘
ねん

度
ど

が高
たか

くなり硬
こう

化
か

反
はん

応
のう

も遅
おそ

くなることから，使
し

用
よう

温
おん

度
ど

に適
てき

したものを選
えら

んで使
し

用
よう

する。

・プレキャストコンクリートの接
せつ

合
ごう

面
めん

に接
せっ

着
ちゃく

剤
ざい

を用
もち

いる場
ば

合
あい

は，施
せ

工
こう

前
まえ

に接
せつ

合
ごう

面
めん

を十
じゅう

分
ぶん

に

T させる。

・プレキャストコンクリートの接
せつ

合
ごう

面
めん

にモルタルを打
う

ち込
こ

んで接
せつ

合
ごう

する場
ば

合
あい

は，施
せ

工
こう

前
まえ

に接
せつ

合
ごう

面
めん

を

十
じゅう

分
ぶん

に U させる。

・シールドのセグメント等
など

で用
もち

いられる S により接
せつ

合
ごう

する方
ほう

法
ほう

は，部
ぶ

材
ざい

の製
せい

造
ぞう

や接
せつ

合
ごう

時
じ

に，高
こう

精
せい

度
ど

な寸
すん

法
ぽう

管
かん

理
り

や設
せっ

置
ち

管
かん

理
り

が必
ひつ

要
よう

になる。

R T U S

⑴ 高
たか

すぎる 乾
かん

燥
そう

吸
きゅう

水
すい

モルタル充
じゅう

填
てん

継
つぎ

手
て

⑵ 高
たか

すぎる 吸
きゅう

水
すい

乾
かん

燥
そう

ボルト締
じ

め

⑶ 低
ひく

すぎる 乾
かん

燥
そう

吸
きゅう

水
すい

ボルト締
じ

め

⑷ 低
ひく

すぎる 吸
きゅう

水
すい

乾
かん

燥
そう

モルタル充
じゅう

填
てん

継
つぎ

手
て
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